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本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件由中国轻工业联合会提出并归口。

本文件主要起草单位：天守（福建）超纤科技股份有限公司

本文件参与起草单位：吉利汽车（宁波）研究院、长城汽车股份有限公司、河北霍夫曼新材料科技有限公司、上海华峰超纤科技股份有限公司、浙江禾欣新材料有限公司、上汽大众汽车有限公司、奥托立夫（上海）汽车安全系统研发有限公司、一汽大众汽车有限公司、中国第一汽车集团研究总院、北京汽车研究总院、比亚迪汽车股份有限公司、小鹏汽车科技有限公司、恒大新能源汽车有限公司、东风岚图汽车科技公司、采埃孚汽车（上海）有限公司、辽宁锦恒安全系统有限公司、轻工业环境保护研究所、浙江繁盛超新材料股份有限公司、安徽安利材料科技股份有限公司、昆山阿基里斯材料科技有限公司、苏州贝斯特装饰材料有限公司、昆山协孚新材料股份有限公司、万华化学股份有限公司、福建华夏合成革有限公司、福建宝利特科技股份有限公司、福建鸣鸿树脂有限公司、宁波水性豪科新材料有限公司、佛山市威仕达新材料有限公司、浙江嘉柯新材料科技有限公司、湖北国源水性新材料股份有限公司、清远市齐力合成革有限公司、无锡双象超纤材料股份有限公司、常熟世名化工科技有限公司、明新孟诺卡（江苏）有限公司、安安（中国）有限公司、东莞验厂之家质量技术服务有限公司泉州分公司、中山大学、四川大学、广东天跃新材料股份有限公司、苏州瑞高新材料股份有限公司、英德市匠心新材料股份有限公司、山东同大海岛新材料股份有限公司、合肥科天水性科技有限责任公司、浙江梅盛新材料有限公司、浙江康成新材料科技有限公司、浙江深蓝新材料有限公司、浙江合力新材料有限公司、丽水宏得利新材料有限公司。
本文件主要起草人：蔡裕泰、张哲、黄东梅、林铭聪、周文贽、谢晓、XXX、XXX等。
本文件为首次发布。
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范围

本文件规定了汽车方内饰用抗菌人造革和合成革的分类、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。

本文件适用于汽车内饰用抗菌人造革和合成革。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2918  塑料 试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 19089—2003  橡胶或塑料涂覆织物 耐磨性的测定 马丁代尔法

GB/T 31402-2015  塑料 塑料表面抗菌性能试验方法

QB/T 4043  汽车用聚氯乙烯人造革

QB/T 4194  汽车用聚氨酯合成革
QB/T 4341-2012  抗菌聚氨酯合成革-抗菌性能试验方法和抗菌效果
QB/T 4671-2014  人造革合成革试验方法 耐水解的测定

QB/T 4674  汽车内饰用束状聚氨酯超细纤维合成革
3  术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。

4   要求

4.1  产品分类

 按使用主要原材料分类，将产品分为汽车用聚氯乙烯人造革和汽车用聚氨酯合成革。
4.2  一般要求 

汽车用聚氯乙烯人造革应符合QB/T 4043的规定；汽车用聚氨酯合成革应符合QB/T 4194的规定；汽车用聚氨酯超细纤维合成革应符合QB/T 4674的规定。
4.3  抗菌效果要求

抗菌效果应符合表1的规定。

表1 产品抗菌效果要求                                            
	项   目
	指  标

	
	抗菌率/%
	抑菌圈环宽/mm

	抗金黄色葡萄球菌、大肠埃希氏菌、肺炎克雷伯氏菌
	≥99
	≤5

	摩擦耐久性能
	马丁代尔法摩擦5000次
	≥90
	--

	耐光老化性能
	250h耐光老化试验
	≥90
	--

	耐热老化性能
	（120℃/300h）耐热老化试验
	≥90
	--

	耐水解老化性能
	（70℃,95%湿度/840h）水解老化试验
	≥90
	--


5  试验方法

5.1  试样状态调节和试验环境

除另有规定外，试样应按GB/T 2918的规定，在温度（23±2）℃、相对湿度（50±10）%的标准环境下进行状态调节，时间不应少于4h，并在此环境下进行试验。

5.2  内在质量和外观质量检验

应符合4.2的规定。

5.3  抗菌效果

5.3.1  抗金黄色葡萄球菌、大肠埃希氏菌、肺炎克雷伯氏菌
抗菌率按QB/T 4341-2012 附录A 贴膜法；抑菌圈法按QB/T 4341-2012 附录D标准要求进行。

5.3.2 摩擦耐久性能
    按GB/T 19089-2003中干法规定进行试验，试样直径为38±1mm；压力为12±0.2kPa；磨头及配件质量为（795±5）g；摩擦5000次；然后按QB/T 4341-2012 附录A测试抗菌率。
5.3.3 耐光老化性能
     试样在光照辐照度：1.20W/m2@420nm；黑板温度：(100±3)℃；空气温度：(65±3)℃；相对湿度：(20±10)%RH，连续照射200h条件下进行试验，试样取出后常温放置24h后，按QB/T 4341-2012 附录A测试抗菌率。
5.3.4  耐热老化性能
    试样放置在热老化箱温度为120℃的烘箱中进行耐热老化试验，加热时间为300h。耐热老化试验后取出试样，常温放置24h，然后按QB/T 4341-2012 附录A测试抗菌率。
5.3.5  耐水解老化性能
按QB/T 4671-2014 中A法的规定进行试验，其中试验时间为840 h，试验取出后常温放置24 h，然后按GB/T 31402的规定测试抗菌率。
6  检验规则

6.1  检验批

    产品以批为单位进行验收，同一原料、配方、工艺、连续生产的产品为一个检验批，每批的数量不超过10000m。

6.2  出厂检验
检验项目包括产品内在质量、外观质量和抗菌率，按照人造革和合成革相关国家标准、行业标准或主机厂标准执行。

6.3  抽样规则
     产品抗菌率检验按表2的规定进行检验。

表2产品抗菌效果检验项目的检验频率
	序号
	项目
	检验频率

	1
	抗金黄色葡萄球菌、大肠埃希氏菌、肺炎克雷伯氏菌
	1次/1批

	2
	摩擦耐久性能
	1次/1年

	3
	耐光老化性能
	1次/1年

	4
	耐热老化性能
	1次/1年

	5
	耐水解老化性能
	1次/1年


6.4  判定规则

6.4.1 合格项的判定
内在质量和外观质量检验按相应人造革和合成革国家标准、行业标准或主机厂标准的检验要求进行检验的结果，若符合其规定的要求，则判内在质量、外观质量合格，否则判内在质量、外观质量不合格。

抗菌率按6.2的检验要求进行检验的结果中若有不合格项，应在原批中双倍取样，对不合格项进行复测，复测结果若全部合格，则判抗菌率合格。否则判抗菌率为不合格。

6.4.2 合格批的判定

   产品的内在质量、外观质量、抗菌率检验结果若全部合格，则判定该批产品合格。若有不合格项，则判定该批产品为不合格。
6.5  型式检验

型式检验项目为本标准第4章所有要求。有下列情况之一时，应进行型式检验。

新产品或老产品转厂生产的试制鉴定；

正式生产后，原材料、工艺有较大改变时；

正常生产12个月时；

停产6个月及以上再生产时；

出厂检验结果与上次型式检验较大差异时。

7、标志、包装、运输和贮存

7.1  标志

    每卷产品包装物上至少应有下列标志：

生产厂家、地址；

产品名称、类别及本标准编号；

产品规格（厚度、长度、宽度）、颜色、花纹等；

生产日期或生产批号；

检验员代号和合格证。

7.2  包装

产品宜采用卷芯卷成整齐的圆卷，并用塑料包装袋、编织袋包装。

7.3  运输

产品在运输过程中应轻装轻放，防潮、防晒、防损伤；应保持包装完整。

7.4  贮存

产品应防潮、防挤压、防霉，并远离热源。产品自生产之日起。贮存期不超过12个月。
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