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前    言
    本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。  
    本文件由中国轻工业联合会提出并归口。

本文件主要起草单位：浙江繁盛新材料股份有限公司、东莞市宏锦皮革科技有限公司。
本文件参与起草单位：安徽安利材料科技股份有限公司、昆山协孚新材料股份有限公司、浙江禾欣新材料有限公司、福建华夏合成革有限公司、福建宝利特科技股份有限公司、福建鸣鸿树脂有限公司、宁波水性豪科新材料有限公司、佛山市威仕达新材料有限公司、浙江嘉柯新材料科技有限公司、湖北国源水性新材料股份有限公司、清远市齐力合成革有限公司、无锡双象超纤材料股份有限公司、明新孟诺卡（江苏）有限公司、安安（中国）有限公司、东莞验厂之家质量技术服务有限公司泉州分公司、中山大学、四川大学、广东天跃新材料股份有限公司、苏州瑞高新材料股份有限公司、英德市匠心新材料股份有限公司、山东同大海岛新材料股份有限公司、合肥科天水性科技有限责任公司、浙江梅盛新材料有限公司、浙江康成新材料科技有限公司、浙江深蓝新材料有限公司、河北霍夫曼新材料科技有限公司、浙江合力新材料有限公司、上海华峰超纤科技股份有限公司。
本文件起草人： 孙进琳、虞方来、梁晓畅、吴平、徐一剡、李华林、林芙蓉、伊华盛、沈巍巍、苏红伟、郑嗣铣、周广源、罗志清、刘安秦、庄君新、陈志华、赵驻、洪炜、范浩军、胥晓群、范学富、龙杰、郑永贵、朱有奎、钱国春、刘斌、朱剑琴、利苑婷、王中坚、王晓静。
本文件为首次发布。
鞋用高物性水性聚氨酯合成革
1  范围
本文件规定了鞋用高物性水性聚氨酯合成革的产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以非织造布基、机织布基和针织布基为底基，以水性聚氨酯树脂为主要原料，经干法或干湿法等涂层工艺及后段加工制成的鞋用高物性水性聚氨酯超合成革（以下简称鞋用革）。
2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成对本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1539-2007 纸板 耐破度的测定

GB/T 250-2008  纺织品 色牢度试验 评定沾色用灰色样卡

GB/T 251-2008 纺织品 色牢度试验 评定沾色用灰色样卡
GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 2918-2018 塑料试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 3920-2008 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
GB/T 4745-2013 纺织品 防水性能的检测和评价 沾水法

GB/T 8949-2008 聚氨酯干法人造革

GB/T 38612-2020  人造革合成革试验方法 拉伸负荷及断裂伸长率的测定

GB/T ××××-××××《人造革合成革试验方法 表面喷霜的测定及等级评定》（报批稿）
QB/T 2710-2018 皮革 物理和机械试验 抗张强度和伸长率的测定
QB/T 2714-2005 皮革 物理和机械试验 耐折牢度的测定
QB/T 2726-2005 皮革 物理和机械试验 耐磨性能的测定
QB/T 2888-2007 聚氨酯束状超细纤维合成革
QB/T 4671-2014 人造革合成革试验方法 耐水解的测定

QB/T 4672-2014 人造革合成革试验方法 耐黄变的测定

QB/T 5158-2017  人造革合成革试验方法 二甲基甲酰胺含量的测定
3 术语和定义
    本文件没有界定的术语和定义。
 产品分类

4.1产品按生产工艺分类，见表1.

                                 表1 产品分类

	类   别
	生产工艺

	A类
	干法水性聚氨酯涂覆工艺

	B类
	水性聚氨酯机械发泡或水性聚氨酯湿法浸渍、干法涂覆工艺


4.2 每类产品按布基又分为针织布基革、机织布基革和非织造布基革。

5  要求

5.1外观应符合表2规定。

表2外观 

	序 号
	项     目
	要          求

	1
	花纹
	纹理清晰,深浅一致

	2
	色差
	不应有明显差异

	3
	色泽
	一致

	4
	脱层、气泡、针眼
	不应存在

	5
	伤痕和皱折
	不应存在

	6
	破洞、赃物、浮斑、杂质等分散性疵点
	                          不应存在

	7
	道痕、折皱、丝路等连续性疵点
	           距两侧边缘5cm以内允许一侧有连续性缺陷存在


5.2  规格
5.2.1  厚度及极限偏差、宽度及偏差
厚度及极限偏差、宽度及偏差应符合表3的规定。
表3  厚度及极限偏差、宽度及偏差
单位为毫米
	厚度及极限偏差
	宽度及偏差

	厚度
	偏差
	

	≤0.7
	±0.05
	≥1370

	＞0.7
	±0.07
	

	注：其他规格由供需双方协商决定。


5.2.2  卷段数和最小段长
卷长度、卷段数和最小段长应符合表6的规定。

表6  卷段数和最小段长
	卷长度/m
	卷段数/段
	最小段长/m

	＜30
	≤2
	≥6

	30～40
	≤3
	

	＞40
	≤4
	


5.2.3  长度偏差
    不应有负偏差。
5.3 理化性能
应符合表5规定。
表5  理化性能
	序号
	项目
	指标

	
	
	A类产品
	B类产品

	
	
	针织布

基革
	机织布

基革
	非织造布基革
	针织布

基革
	机织布

基革
	织造布布基革

	1
	拉伸负荷/N ≥
	经向/纵向
	200
	250
	300
	300
	350
	400

	
	
	纬向/横向
	170
	230
	260
	260
	280
	350

	2
	断裂伸长率/% ≥
	经向/纵向
	40
	20
	30
	50
	30
	40

	
	
	纬向/横向
	50
	30
	40
	60
	40
	50

	3
	撕裂负荷/N ≥
	经向/纵向
	25
	35
	45
	30
	40
	50

	
	
	纬向/横向
	20
	30
	40
	25
	35
	45

	4
	顶破强度/MPa ≥
	干式
	1.2
	1.5

	
	
	耐水解后
	1.1
	1.4

	5
	剥离负荷/N ≥
	经向/纵向
	60
	80

	
	
	纬向/横向
	
	

	6
	耐水解后剥离负荷/N ≥
	经向/纵向
	50
	70

	
	
	纬向/横向
	
	

	7
	耐水解性
	表面无起皱、龟裂、粉化、脱层、明显褪色等现象

	8
	表面色牢度（沾色）
/级≥
	干摩擦
	4

	
	
	湿摩擦
	3-4

	
	
	汗液摩擦
	3-4

	9
	耐黄变性/级   ≥
	4

	10
	耐磨性能
	不应露出底基

	11
	耐折牢度 ≥
	干态
	表面无裂口


	
	
	耐水解后
	

	12
	抗粘连性/级  ≥
	4

	13
	表面喷霜/级      ≥
	4

	14
	防泼水性/级      ≥
	               3-4
	4

	15
	二甲基甲酰胺（DMF）含量
	不应检出

	注：耐黄变性只考核白色和浅色产品，照射时间由供需双方协商确定。


6 试验方法
6.1  试样的裁取
每卷产品沿经向/纵向裁取1.0m作为理化性能试验的样品，样品横向两端各除去宽50mm后制备试样，试样尺寸及数量见表6。
表6  试样尺寸及数量
	序号
	试样名称
	试样尺寸/mm
	数量/片

	1
	拉伸负荷及断裂伸长率
	经向/纵向
	长200×宽30
	3

	
	
	纬向/横向
	长200×宽30
	3

	2
	撕裂负荷
	经向/纵向
	长150×宽30
	3

	
	
	纬向/横向
	长150×宽30
	3

	3
	顶破强度
	干式
	长100×宽100
	3

	
	
	耐水解后
	长100×宽100
	3

	4
	剥离负荷
	经向/纵向
	长200×宽30
	6

	
	
	纬向/横向
	长200×宽30
	6

	5
	耐水解后剥离负荷
	经向/纵向
	长200×宽30
	6

	
	
	纬向/横向
	长200×宽30
	6

	6
	耐水解性
	长220×宽150
	2

	6
	表面色牢度（沾色）
	干摩擦
	长140×宽50
	2

	
	
	湿摩擦
	长140×宽50
	2

	
	
	汗液摩擦
	长140×宽50
	2

	7
	耐黄变性
	长62×宽12
	3

	8
	耐磨性能
	外圆直径106±1
	2

	9
	耐折牢度
	干态，经向/纵向
	长70×宽45
	2

	
	
	干态，纬向/横向
	长70×宽45
	2

	
	
	耐水解后，经向/纵向
	长70×宽45
	2

	
	
	耐水解后，纬向/横向
	长70×宽45
	2

	10
	抗粘连性
	经向/纵向
	长60×宽60
	6

	11
	防泼水性
	经向/纵向
	长180×宽180
	3

	12
	表面喷霜
	经向/纵向
	长220×宽150
	2


6.2  试验状态调节和试验环境
除另有规定外，试样应按GB/T 2918-2018的规定，在温度（23±2）℃、相对湿度（50±10）%的标准环境进行状态调节，时间不少于4h，并在此环境下进行试验。
6.3  外观
在自然光或色温D65的标准日光灯光源下进行目测，其中色差按GB/T 250-2008的规定执行。
6.4  规格
6.4.1  厚度及厚度极限偏差
6.4.1.1  仪器
百分表测厚仪，应符合下列规定：

a)测力：1.5N～2.5N；

b)压脚直径：7mm～10mm；

c)分度值：0.01mm。
6.4.1.2  试验步骤

用百分表测厚仪沿产品宽度方向测量左、中、右3点，测量结果以算数平均值表示，精确到0.01mm。
6.4.2  宽度及宽度偏差
按GB/T 8949-2008中5.4的规定进行试验，精确到10mm。
6.4.3  长度及卷段数和最小段长
  按GB/T 8949-2008中的5.5的规定进行试验，精确到10mm。   
6.5  拉伸负荷和断裂伸长率
按GB/T 38612-2020中A法的规定进行试验。
6.6  撕裂负荷
按GB/T 8949-2008中5.8的规定进行试验。试验速度（200±10）mm/min，试验结果取3个试样最大负荷的算术平均值，精确至0.1N。
6.7  顶破强度
6.7.1  干式顶破强度
顶破强度试验机应符合GB/T 1539-2007第5章的规定。将试样涂层面朝下，用环形夹具夹紧，缓慢加压至试样被顶破为止。顶破强度采用试样被顶破时的压强表示，试验结果取3片试样测试结果的算术平均值，精确至0.1MPa。
6.7.2  耐水解后顶破强度
按QB/T 4671-2014中A法规定进行试验，然后再按5.9.1条款的规定进行试验。
6.8  剥离负荷

    先按GB/T 8949-2008中5.9的规定进行试验。试验速度（200±10）mm/min，试验结果取3个试样测试结果的算术平均值，精确至0.1N。
6.9  耐水解后剥离负荷
先按QB/T 4671-2014中A法的规定进行试验，然后再按GB/T 8949-2008中5.9的规定进行剥离负荷试验。试验速度（200±10）mm/min，试验结果取3个试样测试结果的算术平均值，精确至0.1N。
6.10 耐水解性
按QB/T 4671-2014中A法规定进行试验，其中湿热处理时间为504h。
6.11 表面色牢度（沾色）
6.11.1  干摩擦
按GB/T 3920-2008中6.2的规定进行试验，摩擦次数为500次，试验结果按GB/T 251-2008的规定进行评定。
6.11.2  湿摩擦
按GB/T 3920-2008中6.3的规定进行试验，摩擦次数为250次，试验结果按GB/T 251-2008的规定进行评定。
6.11.3  汗液摩擦
按QB/T 2888-2007中5.11.4的方法配制汗液，将标准白棉摩擦布浸入人造汗液中10min后，按GB/T 3920-2008的规定进行试验，摩擦次数为80次，试验结果按GB/T 251-2008的规定进行评定。
6.12  耐黄变性
按QB/T 4672-2014中A法的规定进行试验。
6.13  耐磨性能
按QB/T 2726-2005的规定进行试验，其中荷重为1kg，选用H-18磨头，旋转次数设定为6000转，转速设定为60rpm，试验结果以2块试样的最差结果表示。
6.14 耐折牢度
6.14.1  干态耐折牢度
按QB/T 2714-2005的规定进行试验。
6.14.2  耐水解后耐折牢度
按QB/T 4671-2014中B法对待测试样进行试验（即用10%的NaOH溶液浸泡试样，常温放置72H），再按QB/T 2714-2005的规定进行试验。
6.15  抗粘连性
按GB/T 8949-2008中5.11的规定进行试验。
6.16 表面喷霜

按GB/T ××××-××××《人造革合成革试验方法 表面喷霜的测定及等级评定》的规定执行。

6.17 防泼水性

    按GB/T 4745-2013的规定进行试验。
6.17二甲基甲酰胺含量

    按QB/T 5158-2017中A法的规定进行试验。

7  检验规则
7.1  批量
产品以批为单位进行验收，同一原料、同一配方、同一工艺、同一类别、同一花色、同一规格的连续性生产的产品为一个检验批，同一批长度数量不应超过20000m。
7.2  抽样方法
采取随机抽样方法。
7.3  抽样方案及判定规则
7.3.1规格和外观的检验按照GB/T 2828.1-2012中的一般检验水平Ⅰ、接收质量限AQL为6.5的正常检验一次抽样方案执行，并按表7判定该批产品是否合格。

表7  抽样方案
	批量范围/卷
	样本大小/卷
	接收数Ac
	拒收数Re

	2～15
	2
	0
	1

	16～25
	3
	0
	1

	26～90
	5
	1
	2

	91～150
	8
	1
	2

	151～280
	13
	2
	3

	281～500
	20
	3
	4

	501～1200
	32
	5
	6


7.3.2在规格和外观合格的样本中随机抽取一卷用于物理化学性能和安全要求的检验。检验结果中若有不合格项，应再从该批中抽取双倍样品，对不合格项进行复检，如仍有不合格，则判该批不合格。
7.4  出厂检验
检验项目为表3、表4、表5、表6、表7中1-8项。
7.5  型式检验
型式检验项目为本标准第4章所有要求。有下列情况之一时，应进行型式检验：
a)新产品或老产品转厂生产的试制鉴定；
b)正常生产每24个月至少进行1次；
c)停产6个月及以上再生产时；
d)出厂检验结果与上次型式检验较大差异时；
e)正式生产后，原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时。
8  标志、包装、运输和贮存
8.1  标志
每卷产品包装物上应标有下列标志：

a)制造厂名称、地址；

b)产品名称、类别及本标准编号；

c)产品规格（厚度、宽度）、长度、颜色、花纹等；

d)生产日期及生产批号；

e)合格证及检验员代号；

f)防压、防潮等标志；

g)保质期或贮存期；
h)其他特殊要求信息与标识。
8.2  包装
  产品一般采用卷芯卷成整齐的圆卷，并用塑料袋、热收缩膜、编织袋等进行包装。产品的具体包装要求由供需双方协商确定。
8.3  运输

  产品在运输过程中应防潮、防尖锐器物损伤、防暴晒，做到轻装、轻放以保持包装的完整性。

8.4  贮存

  产品贮存在空气流通的库房内，应防潮、防霉、防挤压、远离热源及易造成污染的化学物质。产品自生产之日起，贮存期不应超过两年。超过贮存期的产品，应重新按6.4规定进行检验，合格方可投入使用。
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