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碳钢家具架类产品通用技术条件

范围

本文件规定了碳钢家具架类产品的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于由碳钢为主要原料，辅以木材、人造板、纺织品、玻璃、塑胶等制作的家具产品，其它产品可参照执行。当有具体产品标准时，按具体产品标准执行。
规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志（GB/T 191—2008，ISO 780：1997，MOD）

GB/T 228.1-2010 金属材料拉伸试验 第1部分：室温拉伸试验方法

GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4336-2016 碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火法放电原子发射光谱法（常规法）

GB/T 6040-2002 红外光谱分析方法通则

GB/T 6545-1998 瓦楞纸板耐破强度的测定法

GB/T 6546-1998 瓦楞纸板边压强度的测定法
GB 12904  商品条码  零售商品编码与条码表示
GB/T 13367.1-2015  钢制书架  第1部分：单、复柱书架

GB/T 22811-2008 瓦楞纸板 分离后组成原纸定量的测定

GB/T 22874-2008 单面和单瓦楞纸板 平压强度的测定

GB/T 26125-2011 电子电器产品 六种限用物质铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚的测定

GB/T 31106-2014  家具中挥发性有机化合物的测定
GB/T 35607-2017  绿色产品评价  家具

QB/T 3826-1999  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验（NSS）法

HG/T 2006-2006  热固性粉末涂料

术语与定义

3.1

   碳钢家具  cardon steel furniture

   以碳素钢为基本材料的线材、片材、管材组合而成的具备储物功能的产品或以碳素钢为基本材料的线材、片材、管材搭配纺织品、塑胶、玻璃、木板、人造板、不锈钢材料、铝材等为部件组合而成的具备储物功能的产品。

要求

材料基本要求

4.1.1 所有材料应清洁，无污染。

4.1.2 所有暴露的金属表面应进行防腐蚀处理或使用防腐蚀材料。

材料外观及性能要求
应符合表1的规定。

     外观及性能要求

	序号
	检验项目
	要求
	项目分类

	
	
	
	基本
	一般

	1
	碳素

钢管
	外观
	外焊缝表面光滑、平整、无毛刺；内焊缝无焊渣、焊珠；表面无油污、刮伤、爆皮、生锈，无弯曲，无明显的针孔。
	
	(

	2
	
	规格
	厚度公差：±0.05mm
	(
	

	3
	
	化学成分
	C含量≤0.12%；Si含量≤0.30%；Mn含量≤0.50%；P含量≤0.035%；S含量≤0.035%。
	(
	

	4
	
	机械性能（拉伸强度）
	（269～420）MPa
	(
	

	5
	
	机械性能（屈服强度）
	（290～300）MPa
	(
	

	6
	
	机械性能（延伸率）
	（25～43）%
	(
	

	7
	碳素

钢板
	外观
	表面无锈迹、拉伤和油污；不得有气泡、裂纹、结疤、折叠和夹杂等对使用有害的缺陷；不应有分层。
	
	(

	8
	
	规格
	厚度公差：±0.05mm
	(
	

	9
	
	化学成分
	C含量≤0.12%；Si含量≤0.30%；Mn含量≤0.50%；P含量≤0.035%；S含量≤0.035%。
	(
	

	10
	
	机械性能（拉伸强度）
	（271～420）MPa
	(
	

	11
	
	机械性能（屈服强度）
	（170～320）MPa
	(
	

	12
	
	机械性能（延伸率）
	（25～41）%
	(
	

	13
	碳素钢线
	外观
	表面无锈迹和油污。
	
	(

	14
	
	化学成分
	C含量≤0.06%；Si含量≤0.10%；Mn含量≤0.25%；P含量≤0.020%；S含量≤0.025%。
	(
	

	15
	
	机械性能（拉伸强度）
	≤ 480 MPa
	(
	

	16
	
	机械性能（断面收缩率）
	≥ 63%
	(
	

	17
	工艺要求
	焊接无错位、无裂缝、牢固；打磨表面无磨伤、无毛刺、无锐利边缘；抛光表面无砂粒、凹凸不平和刮手。
	
	(

	18
	螺丝
	外观
	牙路美观，无毛边、偏心、歪头等不良现象
	
	(

	19
	
	盐雾试验
	无锈迹、无腐蚀。（干燥的室内使用的产品，6小时；潮湿的室内使用的产品，24小时；室外使用的产品，72小时）
	(
	

	20
	
	重金属
	铅≤90mg/kg；镉≤40mg/kg
	(
	

	21
	扳手
	外观
	表面无毛刺和尖边
	
	(

	22
	
	盐雾试验
	无锈迹、无腐蚀。（室内使用的产品，6小时；潮湿的室内使用的产品，24小时；室外使用的产品，72小时）
	(
	

	23
	
	重金属
	铅≤90mg/kg；镉≤40mg/kg
	(
	

	24
	纸箱
	外观
	表面清洁、无污渍
	
	(

	25
	
	印刷
	位置明显、印刷清晰、条码易扫描
	
	(

	26
	
	压线
	侧封箱压线清晰，压线折箱处无破裂
	
	(

	27
	
	平压强度
	≥214kPa
	(
	

	28
	
	边压强度
	≥4.2kN/m
	(
	

	29
	
	耐破强度
	≥1.01×10³kPa
	(
	

	30
	
	分层定量
	第一层面纸定量：≥124g/m²

第二层楞纸定量：≥144g/m²

第三层里纸定量：≥154g/m²
	(
	

	31
	填充物（蜂窝板、纸卡）
	外观
	纸卡表面清洁、无污渍
	
	(

	32
	
	印刷纸材标示
	折起后纸箱内外看不见印刷材质标示
	
	(

	33
	
	印刷位置
	印刷标签位置及标记印刷位置符合图纸
	
	(

	34
	
	压线
	纸卡压线清晰，压线折卡处无破裂
	
	(

	36
	胶袋
	外观
	表面与内部不能有粉状，需有透气孔。表面面积为（0～900）cm2，6个孔；表面面积为（900～1600） cm2，10个孔；表面面积为（1600～2500） cm2，15个孔；表面面积大于2500 cm2，20个孔
	
	(

	
	
	
	表面印刷符号长、宽尺寸最小10mm，推荐尺寸17mm，开口≥380mm需加印警示标语
	
	(

	37
	
	材质
	聚乙烯（PE）
	(
	

	38
	使用说明书
	印刷纸规格
	A3纸双面印刷
	
	(

	
	
	组装说明书的印刷
	组装说明书的印刷参照客户文件要求
	
	(

	
	
	印刷内容
	说明书内容参照客户要求，无要求以外的任何印刷内容
	
	(

	
	
	印刷要求
	印刷清晰，无污渍
	
	(

	
	
	使用说明
	产品使用说明的编写应按GB/T 5296.6的规定，内容至少应包括：
a）产品名称、规格型号、执行标准编号、生产日期
	
	(

	
	
	
	b）产品主要原、辅材料名称、使用部位
	
	(

	
	
	
	c）有害物质限量的控制指标
	
	(

	
	
	
	d）产品安装和调整技术要求、注意事项
	
	(

	
	
	
	e）产品使用场所
	
	(

	
	
	
	f）产品使用方法、注意事项
	
	(

	
	
	
	g）产品故障分析和排除、保养方法
	
	(

	39
	标签
	内容
	标签内容不能有要求以外的任何印刷内容
	
	(

	
	
	标签及日期章
	标签及日期章参照永久标记客户要求，不能有要求以外的任何印刷内容
	
	(

	
	
	标志
	产品标志至少应包括以下内容：
a）产品名称、规格型号
	
	(

	
	
	
	b）主要用料名称，执行标准编号
	
	(

	
	
	
	c）检验合格证明、生产日期
	
	(

	
	
	
	d）生产者中文名称和地址
	
	(

	40
	包装
	配件
	无少放、放错及多放配件现象.
	
	(


4.3产品性能要求

4.3.1 安全性能（基本项目）
    应符合表2的规定。

表2      安全性能
	序号
	项目
	要求

	1
	碳钢架
	毛刺
	无毛刺

	2
	
	管的末端
	应封闭

	3
	
	危险锐利边缘
	无危险锐利边缘

	4
	固定在墙上且地面站立的产品稳定性
	水平向外200N的力，产品不脱离结构体


4.3.2 强度（基本项目）
    应符合表3的规定。
表3  强度要求

	 序号
	项目
	要求

	1
	层板弯曲
	1.5kg/dm2，均匀分布在木质、金属和塑胶层板，金属为1h，其它材质为7d：

a）所有部件或连接件不应断裂损坏；
b）所有零部件不应因磨损或变形，使其使用功能削弱；
c）通过手触压证实，用于紧固的部件不应松动；
d）五金连接件不应松动；
e）活动部件（门、抽屉等）开关应灵活；
f）挠度的变化值≤0.5%

	2
	结构强度
	水平加载300N：

a）所有部件或连接件不应断裂损坏；
b）所有零部件不应因磨损或变形，使其使用功能削弱；
c）通过手触压证实，用于紧固的部件不应松动；
d）五金连接件不应松动；
e）活动部件（门、抽屉等）开关应灵活

	3
	顶板静载
	750N的力静载或1000N的力静载测试（适合高度低于1000mm和深度大于250mm的产品）：

a）所有部件或连接件不应断裂损坏；
b）所有零部件不应因磨损或变形，使其使用功能削弱；
c）通过手触压证实，用于紧固的部件不应松动；
d）五金连接件不应松动；
e）活动部件（门、抽屉等）开关应灵活；

f）顶板最大挠度≤0.5%


4.3.3 理化性能（基本项目）
    应符合表4的规定。
表4  理化性能要求

	序号
	项目
	要求

	1
	盐浴测试
	室内使用的产品，1小时；潮湿的室内使用的产品，8小时；室外使用的产品，24小时；在带涂层的产品上制成一个长30mm宽1mm的划痕，划痕上的腐蚀扩散最大不允许超过5mm为合格。

	2
	重金属
	可溶性铅≤90mg/kg；可溶性镉≤75mg/kg；可溶性铬≤60mg/kg；可溶性汞≤60mg/kg

	3
	表面硬度
	等级5:无可见划痕；等级4:轻微可见，需从某一角度仔细观察，划痕才可见；等级3:可见，从各个角度，划痕均可见；等级2:清晰可见，从各个角度观察，划痕均清晰可见；等级1:非常明显，从各个角度观察，划痕均非常明显

	4
	恒温恒湿试验
	试验条件：28℃±2℃，相对湿度85%±5%恒温恒湿箱中21天，28℃±2℃，相对湿度25%±5%恒温恒湿箱中14天。表面无裂纹、鼓泡、明显失光和变色等缺陷


4.3.4产品有害物质限量（基本项目）
    应符合表5的规定。
表5  产品有害物质限量

	序号
	项目
	要求

	1
	甲醛释放量
	≤0.05mg/m3

	2
	苯
	≤0.05mg/m3

	3
	甲苯
	≤0.1mg/m3

	4
	二甲苯
	≤0.1mg/m3

	5
	总挥发性有机化合物（TVOC）
	≤0.3mg/m3


试验方法

材料外观及性能
碳素钢管、钢板、钢线

外观

    通过感官进行检测。

规格

使用精度为0.01 mm的电子数显卡尺测量产品的厚度。

化学成分

    按照GB/T 4336-2016碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）进行测试。

机械性能（拉伸强度、屈服强度、延伸率或断面收缩率）

    按照GB/T 228.1-2010 金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法进行测试。

工艺要求

通过感官进行检测。

螺丝、扳手

外观

通过感官进行检测。

盐雾试验

    按照QB/T3826-1999进行测试。对干燥的室内使用的产品，6小时；潮湿的室内使用的产品，24小时；室外使用的产品，72小时。
重金属

按照GB/T 26125-2011 中方法测定。

纸箱测试方法

外观、印刷、压线

    通过感官进行检测。

平压强度

    按照GB/T 22874-2008进行平压强度进行测试；

边压强度

    按照GB/T 6546-1998进行边压强度进行测试

耐破强度

    按照GB/T 1539-2007进行耐破强度测试。

分层定量

    按照GB/T 22811-2008瓦楞纸板 分离后组成原纸定量的测定进行测试。
填充物（蜂窝板、纸板）

    通过感官进行检测。

使用说明、标签、包装

通过感官进行检测。

胶袋

外观

    通过感官进行检测。
材质

    按照GB/T 6040-2002中ATR测定。

产品性能

安全性能

5.2.1.1  碳钢架毛刺、管的末端

 通过感官进行检测。

5.2.1.2  碳钢架危险锐利边缘

    按照GB 6675.1-2014进行测试。

5.2.1.3  固定在墙上且地面站立的产品稳定性

    按照GB/T 10357.5-2011中8.2条款进行测试。

强度

5.2.2.1  层板弯曲

    按照GB/T 10357.5-2011中6.1.3条款进行测试。

5.2.2.2  结构强度

    按照GB/T 10357.5-2011中6.4.1条款进行测试。

5.2.2.3  顶板静载

    按照GB/T 10357.5-2011中6.2.2条款进行测试。

理化性能

耐盐浴

    按照GB/T 13367.1-2015中6.3.1.5条款进行测试。

可溶性重金属
    按照HG/T 2006-2006 中5.22条款进行测试。

恒温恒湿
温度（28±2）℃，相对湿度85%±5%恒温恒湿箱中21d，（28±2）℃，相对湿度（25±5）%恒温恒湿箱中14d。

产品有害物质限量

    按照GB/T 35607-2017的规定进行测试。

检验规则

检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

出厂检验

每批产品应经生产厂质量检验部门按本标准检验合格后，并附有检验合格证方能出厂。

出厂检验项目为5.1.1.1、5.1.1.2、5.1.2、5.1.3.1、5.1.4.1、5.1.6、5.1.7.1、5.2.1.1、5.2.1.2。  
出厂检验采用GB/T 2828.1—2012一般检验水平Ⅱ正常检验一次抽样方案，外观、规格尺寸的接收质量限（AQL）为4.0。安全性不允许有不合格品。

有特别要求的，按双方协商的规定进行。

型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

新产品的试制定型时；

正式生产后，如结构、材料、工艺有较大变动，可能影响产品性能时；

正常生产后，对批量产品进行抽样检查，每年至少一次；

产品停产半年后，恢复生产时。

型式检验项目包括本标准第4章要求的全部项目。

型式检验的样本应从出厂检验的合格批中抽取。安全性的试样数量应满足测试要求；外观、规格尺寸各抽取5个试样进行检验；其他项目各抽取3个试样进行检验。

外观、规格尺寸的检验：有3个或3个以上试样不合格，则判定该项目不合格。其他项目有不合格试样，则判该项目不合格。

对检验不合格项目（安全性除外），允许加倍抽样进行复检，复检结果仍不合格，则判定该项目不合格。

所有检验项目合格，则判型式检验合格，有一个或一个以上项目不合格，则判型式检验不合格。

标志、包装、运输和贮存

标志
产品销售包装上应至少标有产品名称、生产企业名称和地址、规格、产品执行标准号等内容。

产品运输包装上应注明产品名称、生产企业名称和地址、生产日期或生产批号、规格、数量、重量以及包装储运图示标志，包装储运图示标志应符合GB/T 191的要求。

标志应清晰、牢固、易于识别。

印有商品条码的，应符合GB 12904的规定。
包装

产品包装应保证产品不受损伤，应防污、防潮，便于贮存和运输。特殊包装需根据客户要求。

运输 

产品在运输过程中应防止重压、曝晒和雨雪淋袭，不应与有毒、有异味及液体货品混运。

贮存 

产品应贮存于阴凉、通风、干燥的仓库内。产品应远离热源，不应受太阳光照射。仓库内不应有异味、蒸汽及有毒介质。
_________________________________
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