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《工业玉米淀粉》国家标准编制说明 

（征求意见稿） 

一、 工作简况 

（一）任务来源 

本项目是根据国家标准化管理委员会关于下达 2024 年第六批推荐性国家

标准计划及相关外文版计划的通知（国标委发〔2024〕35 号），计划编号

20242558-T-607，项目名称《工业玉米淀粉》进行修订，主要起草单位：中国

生物发酵产业协会、东晓生物科技股份有限公司、双桥（厦门）有限公司、舟

山华康生物科技有限公司、山东福洋生物科技股份有限公司、欧尚元智能装备

股份有限公司、山东祥瑞药业有限公司，项目周期是 16 个月。计划完成时间为

2025 年 12 月。 

（二）主要工作过程 

1、起草（草案、论证）阶段 

2024 年 8 月，受中国轻工业联合会委托，中国生物发酵产业协会组织开展

该标准的起草组成员征集工作，并于 2024 年 9 月成立了起草工作小组，由东晓

生物科技股份有限公司作为该标准修订的组长单位。 

2024 年 9 月-2025 年 6 月，起草工作组收集和查阅了相关标准和技术资料，

并以电子邮件的形式向生产单位发函，调研我国工业玉米淀粉生产和应用现状

等情况。在参照相关标准并结合企业实际情况的基础上，初步确定了标准的技

术内容，撰写标准文本（工作组讨论稿）。 

2025 年 6 月，线上召开标准工作研讨会，针对标准工作组讨论稿中技术指

标设置及相关检测方法等内容进行了研讨。 

2025 年 6 月-2025 年 9 月，根据研讨会确定的研究思路、研究内容以及前

期行业调研情况，收集样品，开展检测，形成标准文本（工作组讨论二稿）和

编制说明（工作组讨论二稿）。 

2025 年 9 月，线上召开标准工作研讨会，对标准文本（工作组讨论二稿）

和编制说明（工作组讨论二稿）进行了研讨，并对标准相关材料修改完善后，
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形成标准征求意见稿。 

（三）主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

本文件主要参与单位： 东晓生物科技股份有限公司、中国生物发酵产业协

会、双桥（厦门）有限公司、舟山华康生物科技有限公司、山东福洋生物科技

股份有限公司、欧尚元智能装备股份有限公司、山东祥瑞药业有限公司等。 

所做的工作：褚华君、吴丹负责制定起草方案、组织调研、组织标准起草、

协调、征求意见、送审和报批的工作。王洁、冯志合、王晋、连泽彪、闫广飚、

张天惕负责并承担国内外相关标准和技术资料的收集、翻译，开展行业调研，

负责标准起草和编制说明编写工作。赵伟、陶兴发、田如胜进行调研数据分析

及数据整理，参与研究方案确定，对本标准各版本涵盖的全部内容提出编写和

修改意见。 

二、标准修订原则和主要内容 

（一）标准修订原则 

按照 GB/T 1.1《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》

的要求和 GB/T 20001.10《标准编写规则 第 10 部分 产品标准》的相关要求和

内容。 

本标准的修订充分考虑了规范行业，提高工业玉米淀粉行业的管理水平，

促进行业技术进步，增强企业的市场竞争力，加强企业的食品安全意识，保障

人民身体健康的基础上，通过对相关标准、资料的分析，结合企业的实际情况，

以确保标准的科学性、先进性、可操作性。 

（二）标准修订主要内容 

1、范围 

    “本文件适用于以玉米为原料”修改为“本文件适用于 GB1353 中玉米为

原料”，排除了蜡质玉米、高直链玉米。 

2、技术要求 

（1）理化指标 

本标准根据《食品安全国家标准 食用淀粉》和《国家标准 食用玉米粒淀

粉》及修订会议讨论意见，结合市场产品特性，根据方法的实用性和准确性，
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指标、项目含量水平的普查情况，对工业玉米淀粉确立产品实测数据，确定了

理化要求。对本次标准修订提出修订建议的指标说明如下： 

a.细度 

细度要求明确 150μm(100 目)筛通过率(质量分数)。 

b.酸度 

由“优级品≤12%，一级品≤18%，二级品≤25%”修订为“优级品≤1.2%，

一级品≤1.8%，二级品≤2.5%”。 

c.蛋白质含量 

在本次标准修订时，考虑不同企业生产工业玉米淀粉的蛋白质含量水平以

及不同蛋白质提纯工艺的影响，该指标对不同级别的蛋白质占总工业玉米淀粉

含量进行质量差异化，由“优级品≤0.40%，二级品≤0.80%”修订为“优级品

≤0.35%，二级品≤0.60%”。 

d.二氧化硫 

由“优级品≤0.004%”修订为“优级品≤0.003%”，增加一级品要求，“一

级品≤0.004%” 

e.铁盐 

本次标准修订删除了铁盐的限值要求。 

上世纪 90 年代，工厂发酵罐材质为碳钢，随着装备制造业的发展，目前发

酵罐的材质多为不锈钢铸造，产品生产过程中，不存在铁离子迁移制产品的现

象，因此删除。 

3、试验方法 

    为了和食品级产品进行系统对标，本次也充分参照和借鉴了 GB/T 8885《食

用玉米淀粉》的试验方法，对实验方法提出修订建议及理由的部分，如下： 

（1）感官试验 

a.外观 

“在明暗适度的光线下，用肉眼观察样品的颜色，然后在较强烈阳光下观

察样品的色泽”修改为“取适量样品置于白色瓷盘内,在自然光线条件下,用肉眼

观察其色泽、形态和杂质”。 

（2）理化试验 
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a.水分检测 

本次标准修订直接按照 GB 5009.3《食品中水分的测定》的第一法 直接干

燥法执行。检测方法直接采用现用国标方法。 

b.细度的测定 

 本次标准修订直接按照 GB/T  22427.5《淀粉细度测定》执行，检验筛的

孔径为 150um。检测方法直接采用现用国标方法。 

c.斑点的测定 

本次标准修订直接按照 GB/T  22427.4《淀粉斑点测定》执行。检测方法

直接采用现用国标方法。 

d.酸度的测定 

本次标准修订直接按照 GB 5009.239《食品酸度的测定》执行，折干基计

算。检测方法直接采用现用国标方法。 

e.灰分的测定 

本次标准修订直接按照 GB 5009.4 《食品中灰分测定》中第一法 食品中

总灰分的测定执行。检测方法直接采用现用国标方法。 

f.蛋白质含量的测定 

本次标准修订直接按照 GB 5009.5 《食品中蛋白质的测定》中第一法 凯

氏定氮法执行，折干基计算。检测方法直接采用现用国标方法。 

g.脂肪的测定 

本次标准修订为准确称取绝干样品 5g,其它按 GB 5009.6 《食品中脂肪的

测定》执行执行。检测方法直接采用现用国标方法。 

h.二氧化硫的测定 

本次标准修订直接按照 GB/T 22427.13《淀粉及其衍生物二氧化硫含量的测

定》执行。检测方法直接采用现用国标方法。 

4、标签、标志、包装、运输、贮存 

a.标签、标志 

“产品的标签标志按 GB7718 执行”修改为“产品的标签应符合 GB7718

的规定，产品的标志应符合 GB/T 191 的规定。 

b.包装 
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“袋装淀粉质量 50 kg 以下，允许公差为±0.3%; 50 kg 以上，允许公差为

±0.2%”修改为“净含量应符合 JJF 1070 和《定量包装商品计量监督管理办法 》

的规定”。 

三、主要试验（或验证）情况 

本国家标准每个项目的试验方法均来自现行国家标准中规定的方法，因此，

无需再进行验证。 

本标准对 2 家工业玉米淀粉的生产单位的产品共计 16 个样品进行检测，基

本涵盖我国市场的主要生产厂家和产品。其检测结果符合本标准要求。本标准检

测指标设置合理。 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准中不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

1990 版标准自发布以来，至今已 35 年有余。1990 版标准中产品形态单一、

部分项目检测方法落后且限制性强，已经不能更好的指导和引领行业发展，工

业玉米淀粉的标准需提升，与现有的标准体系相适应，更好地规范指导行业发

展。 

通过本次对工业玉米淀粉标准的修订，标准对不同行业的适用性、包容性

更强，在指导工业玉米淀粉生产企业保障、提升产品质量的同时，可以让企业

更具实际应用行业有更好的灵活性，更有利于促进企业的发展。 

修订后标准的实施可以规范相关企业知识推广和技术储备，同时将有力促

进国内工业玉米淀粉行业的发展，为工业玉米淀粉行业在今后的产业发展与优

化升级打下坚实的基础，形成良好的社会影响并产生巨大的经济效益。 

六、与国际、国外标准对比情况 

本标准没有采用国际标准； 

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。 
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本标准修订过程中未测试国外的样品； 

本标准水平为国际领先。 

七、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准制定过程中未出现重大分歧意见。 

八、标准性质的建议说明 

建议本标准的性质为推荐性国家标准。 

九、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布 6 个月后实施。 

十、废止现行相关标准的建议 

本标准实施时，代替 GB12309-1990。 

十一、其他应予说明的事项 

无。 

《工业玉米淀粉》国家标准起草工作组 

2025 年 9 月          


