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《家用电冰箱 真空保鲜技术试验方法及评价要求》
编制说明（报批稿）
一. 工作简况
1.1 标准制定的背景与目的

根据《中国居民膳食指南》指引，建议每日水果摄入量为200～350 g，蔬菜摄入量300～500 g，2022年中国人均年果蔬消费量将最高达到310 kg。果蔬成为冰箱内最常见的贮藏类别。随着生活水平的提高，消费者对果蔬的贮藏品质提出了更高的要求，因此，冰箱保鲜技术正向着长效、精准保存食品营养、健康的方向发展。
温度、相对湿度以及气体成分是影响果蔬贮藏效果的三大关键因素。适宜的低温可以抑制微生物的繁殖，减少果蔬的腐烂率，降低果蔬的呼吸强度，延缓代谢，从而达到延长果蔬贮藏期的目的。而从采后生理学来讲，采集后的果蔬由于水分蒸腾，细胞膨压降低，组织发生萎缩，正常的呼吸作用受到干扰，破坏了正常能量代谢，使某些水解作用加强。同时，水分损失刺激果蔬释放乙烯，促进叶绿体解体、组织细胞膜衰退，耐贮性和抗病性下降。在这种过程中，活性氧动态平衡破坏带来的自由基连锁反应还会进一步破坏果蔬细胞膜结构，降低果蔬对微生物浸染的预防作用，引起果蔬腐坏变质，缩短储藏寿命。研究显示，果蔬失重大于5%，即会呈现萎蔫状态：表皮皱缩、光泽消失、味道变劣，而当周围环境的相对湿度保持在90%左右，就可以保持果蔬水分、营养充足，延缓腐烂，最大限度保证其新鲜健康——这就必然要求冰箱加强对果蔬的保湿和加湿作用、控制氧含量，同时避免易于细菌滋生繁殖的高湿环境出现。经测试普通家用冰箱空载时相对湿度变化范围是40%～70%，满足不了果蔬的贮藏保鲜要求( 通常为85%～95%)。
近年来，冰箱湿度控制类保鲜技术因被愈发重视而得到逐步发展，先后出现了透湿膜保湿、回风化霜加湿、超声波加湿等技术手段。从原理看来，以上技术又可分为被动保湿技术和主动加湿技术两种。

1）被动保湿技术

以透湿膜为代表的被动保湿技术都是采用了透气不透水材料，来减少果蔬水分从果蔬盒中蒸腾流失，各种膜之间只在材料选择上有所不同。
2）主动加湿技术

主动加湿技术主要是通过水箱补水提高冷藏室相对湿度来保鲜，它既可降低果蔬内外水气压差，减少果蔬因蒸发带来的水分损耗，又可弥补果蔬因呼吸作用所消耗的水分，使菜叶不呈现萎蔫状态。
回风化霜加湿技术则通过建立风道，在间室中形成旋转立体风，化霜同时使得冰箱内湿度均匀，以此维持食物保鲜度，此种补湿技术只能在风冷冰箱冷藏室具有独立蒸发器的产品中，应用范围受限，加湿过程且与化霜程序相关联，无法按需控制加湿，效果一般。
超声波加湿主要是采用高频的震荡，再通过雾化片的高频震动使得加湿器中的水被抛离水面产生飘逸的水雾，达到空气加湿的目的。同其它类型加湿设备相比，超声波加湿具有以下优点：加湿效率高，加湿强度大，产生的雾粒小而均匀，单位时间内可迅速达到要求的相对湿度；体积小、加湿均匀、能耗低。
这两种类型的加湿技术，都有冰箱品牌进行应用推广。2019年，海尔推出了HCS Plus生态膜（渗透汽化膜）技术（六门冰箱BCD-500WDIGU1，蔬果保湿区采用推弹的设计）。2021年东芝推出UNIT透湿膜技术（六门冰箱GR-RF534WE-PM137）。2020年松下推出超声波加湿技术（五门冰箱NR-W461）。这些技术都是针对较小的空间——抽屉进行加湿，而无对湿度较低的冷藏间室进行加湿的技术。2020年海信推出无水雾加湿技术（四门BCD-559WVK1FPG），可以实现整个冷藏室的加湿保鲜。
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现有冰箱产品应用保湿技术的相关图片如下：
[image: image134.png]



海尔HCS保湿抽屉                         海尔HCS透湿膜
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东芝UNIT透湿膜技术
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松下超声波加湿抽屉
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容声WILL养鲜系列冰箱
近年来，冰箱产品趋势逐渐向集嵌入式设计、保鲜技术革新、除菌净味功能强化、5G物联网整合以及设计美学与场景体验融合于一身发展。这些趋势相互交织，共同推动了冰箱产品的创新演进，以满足现代消费者对高品质家居生活的不断追求。据奥维云网（AVC）推总数据，2023年冰箱市场零售额规模1333亿元，同比增长7.0%，零售量3831万台，同比增长1.5%。2023年线上市场8千元以上高端产品零售额占比9.8%，线下市场万元以上高端产品零售额渗透率达39.8%。目前搭载加湿保鲜技术的主要是十字对开、法式多门、对开门产品等高端风冷冰箱，应用前景广阔。
对于冰箱的湿度控制，是近年来冰箱行业中关注度较高的一个技术方向，但这方面的标准却处于空白阶段，与冰箱湿度控制相关的标准，主要有行标“QB/T 4832-2015 家用电冰箱保湿性能技术要求及试验方法”、团标“T/GDEACC 22-2020 电冰箱冷冻室高湿保鲜技术要求及测试方法”、产业联盟标准“Q/GDJD 25-2019_电冰箱冷冻室高湿保鲜技术要求及测试方法”，这三个标准仅涉及保湿性能，对加湿、除湿技术并未涉及，且保湿技术也有进一步优化的空间。因此，冰箱的湿度控制（加湿、保湿、除湿）作为冰箱保鲜的关键技术方向，制定《电冰箱湿度控制技术评价规范》，推动该技术的发展、产品技术评价规范化，具有很重要的意义。
1.2 任务来源

本标准由海信冰箱有限公司提出、中国家用电器研究院申报，中国轻工业联合会归口管理，由海信冰箱有限公司、海信容声（广东）冰箱有限公司、西安交通大学、中国家用电器研究院、合肥美的电冰箱有限公司、广州万宝集团冰箱有限公司负责起草。

本标准2023年9月15日批准立项，标准立项号是中轻联综合【2023】248号，项目计划号为2023031。

1.3 工作过程

本标准的工作过程是以国内外现有的相关标准为基础，根据相关的测试数据，确定评价指标。

（1）组建起草工作组

本标准的主要承担单位是海信冰箱有限公司提出、中国家用电器研究院申报，中国轻工业联合会归口管理，由海信冰箱有限公司、海信容声（广东）冰箱有限公司、西安交通大学、中国家用电器研究院、合肥美的电冰箱有限公司、广州万宝集团冰箱有限公司，其中海信冰箱有限公司为起草工作组组长单位，主持本标准的起草。
起草工作组主要人员为：韩丽丽、刘铁伟、胡哲、张守杰、申乃雨、蒲亮、张庆玲、曾理、黄铁强。
工作组分工：韩丽丽负责标准整体结构的起草和全面协调工作；刘铁伟、胡哲、张守杰、张庆玲主要负责主要技术内容和试验方法的起草工作；申乃雨、蒲亮主要负责样品的验证试验和数据分析工作；曾理、黄铁强主要负责数据搜集、整理、汇总统计工作；胡哲、张守杰负责各章节的修改完善、相关法规、标准的查询工作、标准文本规范性整理工作。
（2）前期调研及资料整理

在现有标准化文件、电冰箱产品的技术推广、测试数据等相关资料进行收集整理的基础上，明确工作计划和重点关注问题，奠定了标准的框架基础。

（3）评价指标的确定与标准内容的编写

起草阶段：标准初稿在2023年11月份形成，并分别于2023年11月24日下午召开了第一次工作组会议（腾讯网络会议）、2024年5月10日下午在北京召开了第二次工作组会议。其中，第一次工作组会议，专家建议：将试验条件、湿度测量要求从技术要求章节中分出来，放入试验方法的章节中。把湿度控制能力评价及等级章节中的湿度指标计算方法放入试验方法章节中。湿度控制能力评价及等级章节中，只包含湿度控制技术评价指标、湿度控制评价计算方法、湿度控制能力等级划分三部分内容。第二次工作组会议，专家建议：术语和定义中的“设定湿度”、“湿度控制”、“加湿”、“除湿”、“保湿”、“湿度稳定”、“除湿效率”、“湿度偏差”是已有定义，无需重复，可去掉。“加湿效率”更改为“加湿速率”。“失重率”更改为“负载水量变化率”。技术要求的章节中，明确具体技术指标数值。试验方法的章节中，分保湿性能试验、加湿性能试验、除湿性能试验三部分独立撰写，即每个试验都需明确其试验准备、试验过程、试验指标计算内容，不能混在一起撰写，更利于标准的阅读。工作组成员通过认真的讨论、仔细推敲，并经试验验证，确定了最具代表性、可操作性强的评价指标及测试方法，形成本标准的征求意见稿内容。
征求意见阶段：2024年8月20日-9月20日，标准征求意见稿在中国轻工业联合会网站上公示（通知文件为中轻联标准发【2024】XX号），同时参编单位也通过邮件征求意见的方式广泛征求行业内的专家意见。发送“征求意见稿”的单位数15个，截止到4月28日，收到“征求意见稿”的回函单位数10个，其中2个单位提出23条反馈意见，工作组对反馈意见进行了逐条处理，采纳21条、部分采纳1条、不采纳1条。

专家审查阶段：2024年10月18日，标准审定会线上会议召开，由中国轻工业联合会组织行业专家对此标准进行了审查。参加审定会专家共9人，对标准送审稿及编制说明等材料进行了深入的讨论，最后一致通过了该标准的审查。会上专家对标准名称进行了讨论，认为原标准名称更符合标准内容，故改回原计划名称《家用电冰箱  真空保鲜技术试验方法及评价要求》
报批阶段：2024年12月，标准起草组根据审查会专家意见对标准进行修改整理，上报至主管部门。

二. 标准编制原则
2.1 标准制定的法律依据

标准依据以下相关的政策法规编制：《中华人民共和国标准化法》。

2.2 标准起草的依据

本标准按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》以及GB/T 20004.1—2016《团体标准化 第1部分：良好行为指南》的要求进行编制；技术内容参考国内外先进技术和相关标准，并结合国内相关冰箱企业产品的实际情况。
2.3 标准制定的原则

本标准制定遵循以下原则：科学性、适用性、先进性，结构合理、条理清晰、内容完整、可操作性强，无逻辑和语法错误。

三. 标准主要内容的确定
3.1 范围

本文件规定了电冰箱间室湿度控制效果的要求、试验和评价方法，并界定了有关术语和定义。

本文件适用于电冰箱间室湿度控制效果的评价。
3.2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8059-2016 家用和类似用途制冷器具

GB/T 23332-2018 加湿器

GB/T 29736-2013 空调设备用加湿器

GB/T 19411-2003 除湿机

QB/T 4832-2015 家用电冰箱保湿性能技术要求及试验方法

QB/T 5510-2021 家用电冰箱保鲜性能试验方法

QB/T 5688-2022 家用除湿机
3.3 术语和定义

明确GB/T 8059系列标准所规定的术语和定义适用于本文件，同时，定义了积分平均湿度、湿度波动度、加湿速率、负载水量变化率、恒湿间室。其中，“积分平均湿度”指保湿间室在试验周期内，从第24h到72h时间段内相对湿度的积分平均值。“湿度波动度”指在规定的测试时间内，间室内各测点的实测最高和最低湿度之差平均值的一半，单位 %RH。“加湿速率”指冰箱内加湿部件在标准测试工况下，开始运行时的间室内各测点平均湿度H0，24小时后，第24小时内，各间室测点的平均湿度稳定达到设定湿度H1，H1减去H0的值，即为单位时间内的平均湿度增加量，单位 %RH/24h。“负载水量变化率”指加湿试验、保湿试验、除湿试验前后，试验负载的蒸馏水在单位时间内的质量损失占初始负载质量的百分比，单位%。“恒湿间室”指冰箱内测试间室，在保湿实验过程中，湿度波动度≤10%RH，该空间为恒湿间室。积分平均湿度、湿度波动度、加湿速率、负载水量变化率、恒湿间室均为新定义的术语。
3.4 技术要求

技术要求分为保湿、加湿、除湿三方面的要求。要求：电冰箱应通过湿度控制技术，自动对电冰箱间室进行湿度的优化调整，使食材具有更好的存储环境，以提高食材的存储品质。在保湿过程中，提高间室的积分平均湿度，降低间室的湿度波动度和负载水量变化率。（要求间室积分平均湿度≥80RH%、间室湿度波动度≤10RH%、负载水量变化率≤10%）；在加湿过程中，提高间室的加湿速率，降低负载水量变化率（要求间室的加湿速率≥15RH%/24h、负载水量变化率≤5%）；在除湿过程中，提高负载水量变化率。（要求负载水量变化率≥30%）。
3.5 测试方法

对实验室的环境温度、相对湿度、气压测量仪器、冰箱放置进行了规定。
分别对保湿性能试验、加湿性能试验、除湿性能试验的测试方法进行了阐述。
对于保湿性能试验，首先是试验准备，进行电冰箱保湿性能测试时，各间室的温度设定规则按GB/T 8059-2016中的特性温度要求，应采用符合5.1测量精度的测量仪器。湿度传感器布置要求：进行电冰箱湿度测试时，对于采用温湿度一体的湿度传感器，布置要求按照GB/T 8059-2016中的温度布置要求进行测量；对于仅显示湿度的湿度传感器，可按照QB/T 4832-2015中分别布置湿度传感器和铜头温度传感器，位置尽量接近，以湿度传感器位置优先。保湿试验（加湿试验）负载要求：a) 负载为：海绵、放置盘、蒸馏水；b）海绵、放置盘尺寸按照QB/T 4832-2015 中5.5试验负载的要求；c) 负载制作、放置按照QB/T 4832-2015 中5.7.2、5.7.3中的负载制作、放置数量和位置要求。
对于保湿试验的试验过程，要求：湿度传感器和负载布置完毕后，设置各间室的特征温度值，电冰箱预运行24小时。预运行结束后，进行测试，记录72小时内间室内的湿度变化情况，负载试验前后的重量情况。通过积分平均湿度、湿度波动度、负载水量变化率3个指标判定电冰箱该间室的保湿性能。
保湿试验中的试验指标计算方法如下：
积分平均湿度的计算公式如下：
[image: image2.png]


         ……………………（1）
式中：[image: image4.png]


 ——间室内第i点的瞬时湿度值；
湿度波动度计算公式如下：

 QUOTE ,∆T-u.=,,,max-1≤i≤k.-,,T.-i..-,,min-1≤j≤k.-,,T.-j.../2    [image: image6.png]AHp = (%27:1 AH/I)



/2              ……………………（2）

                       [image: image8.png]AHp; = Himax — Hjmin



               ……………………（3）
式中：

[image: image10.png]AH,



   —— 间室在时间间隔内的湿度波动度，单位为RH%；
[image: image12.png]


  —— 间室内第j点在规定的时间间隔内的湿度极差值，单位为RH%；
[image: image14.png]Hjimax



 —— 间室内第j点在规定的时间间隔内的实测最高湿度，单位为RH%；
[image: image16.png]Hjmin



 —— 间室内第j点在规定的时间间隔内的实测最低湿度，单位为RH%。
负载水量变化率计算公式如下：
[image: image18.png]my—my

2 x 100%



             ……………………（4）
[image: image20.png]


 —— 保湿过程，负载重量变化速率，单位为g/h；
[image: image22.png]


 —— 试验初始试验负载重量，单位g；
[image: image24.png]


 —— 试验运行72小时后负载重量，单位g；
对于加湿试验的试验，试验准备与5.2.1保湿试验的试验准备内容相同。

对于加湿试验的试验过程，要求：将湿度传感器和负载布置完毕后，设置各间室的特征温度值，电冰箱预运行24小时。预运行结束后，打开加湿模块进行测试，运行24小时，记录间室内的湿度变化情况，运行72小时，记录负载试验前后的重量情况。通过加湿速率、负载水量变化率2个指标来判定电冰箱该间室的加湿性能。
加湿试验中的试验指标计算方法如下：
加湿速率计算公式如下：
 [image: image26.png]V, = H — Hy



                   ……………………（5）
式中：

[image: image28.png]


 —— 湿度变化速率，单位为RH%/24h；
[image: image30.png]


 —— 加湿部件运行时间24小时后，稳定达到的平均湿度（以第24小时内的各测点的平均值作为稳定值），单位为RH%；
[image: image32.png]


 ——初始间室内的平均湿度，单位为RH%；
负载水量变化率计算公式如下：
[image: image34.png]my—my

2 % 100%



               ……………………（6）
[image: image36.png]


 —— 加湿过程，负载重量变化速率，单位为g/h；
[image: image38.png]


 —— 试验初始试验负载重量，单位g；
[image: image40.png]


 —— 试验运行72小时后负载重量，单位g；
对于除湿性能试验，试验准备如下：进行电冰箱保湿性能测试时，各间室的温度设定规则按GB/T 8059-2016中的特性温度要求，应采用符合5.1测量精度的测量仪器。除湿试验负载要求：a) 负载为：羊毛片、网状搁架、水收集盘、蒸馏水；b）负载尺寸、制作按照附录A要求c）网状搁架的放置数量N=该间室有效高度/100mm，按四舍五入取整数值。当N≤1时取1。d）负载放置如下图1所示。每片羊毛片间间隔10mm，试验负载尽可能放置在除湿间室的平面中心。
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图1 除湿试验负载放置图
对于除湿试验的试验过程，要求：负载布置完毕后，设置各间室的特征温度值，电冰箱预运行24小时。预运行结束后，打开除湿模块，进行测试，运行72小时，记录负载试验前后的重量情况。通过负载水量变化率指标判定电冰箱该间室的除湿性能。

除湿试验中的试验指标计算方法如下：
负载水量变化率计算公式如下：
[image: image42.png]


             ……………………（7）
[image: image44.png]


 —— 除湿过程，负载重量变化速率，单位为g/h；
[image: image46.png]


 —— 试验初始试验负载重量，单位g；
[image: image48.png]


 —— 试验运行72小时后负载重量，单位g；

3.6 评价等级
电冰箱的湿度控制技术的水平主要从保湿水平、加湿水平和除湿水平三方面进行评价。分别得到保湿水平、加湿水平和除湿水平的指标后，再按照保湿水平60%，加湿水平30%，除湿水平10%，加权计算得到最终的湿度控制技术指标分数。
湿度控制评价计算方法如表1所示，湿度控制能力等级划分如表2所示。
表1 湿度控制评价指标和分值表
	序号
	分类
	指标评价维度

	1
	保湿
技术
（60%）
	积分平均湿度：（40%）
[image: image50.png]


< 60 RH%：0分
60RH%≤[image: image52.png]


<70RH%：25分
70RH%≤[image: image54.png]


<80RH%：50分
80RH%≤[image: image56.png]


<90RH%：75分
90RH%≤[image: image58.png]


<100RH%：100分
	湿度波动度：（30%）
[image: image60.png]AH,



< 30RH%：    0分
30RH%≤[image: image62.png]AH,



<20RH%：25分
20RH%≤[image: image64.png]AH,



<10RH%：50分
10RH%≤[image: image66.png]AH,



<5RH%： 75分
[image: image68.png]AH,



≤5 RH%：     100分
	负载水量变化率：（30%）
[image: image70.png]


> 20%：：     0分
15%<[image: image72.png]


≤20%：25分
10%<[image: image74.png]


≤15%：50分
5%<[image: image76.png]


≤10%： 75分
[image: image78.png]


≤ 5%：   100分

	2
	加湿
技术
（30%）
	加湿速率：（50%）
[image: image80.png]


< 5RH%/24h：          0分
5RH%/24h≤[image: image82.png]


<10RH%/24h： 25分
10RH%/24h≤[image: image84.png]


<15RH%/24h：50分
15RH%/24h≤[image: image86.png]


<20RH%/24h：75分
[image: image88.png]


≥ 20RH%/24h：      100分
	负载水量变化率：（50%）
[image: image90.png]


> 15%：       0分
10% <[image: image92.png]


≤ 15%： 25分
5% <[image: image94.png]


≤ 10%：50分
0%<[image: image96.png]


≤5%：75分
[image: image98.png]


≤ 0%：  100分

	3
	除湿
技术
（10%）
	负载水量变化率：（100%）
[image: image100.png]


< 10%：       0分
10% ≤[image: image102.png]


< 20%：25分
20% ≤[image: image104.png]


< 30%：50分
30% ≤[image: image106.png]


< 40%：75分
[image: image108.png]


≥ 40%：    100分


计算说明：
1、电冰箱保湿技术的分数计算：将试验得到的积分平均湿度对应的分数[image: image110.png]


、湿度波动度对应的分数[image: image112.png]


、负载水量变化率对应的分数[image: image114.png]


，分别乘以各指标所占保湿技术的贡献比例，即可得到保湿技术的评价分数，即
 [image: image116.png]S =04 %Sy, +03xSpy. +03 xSy,



；
2、电冰箱加湿技术的分数计算：将试验得到的加湿速率对应的分数[image: image118.png]


、负载水量变化率对应的分数[image: image120.png]


，分别乘以各指标所占加湿技术的贡献比例，即可得到加湿技术的评价分数，即[image: image122.png]0.5 % Sy, + 0.5 * Sy,



；
3、电冰箱除湿技术的分数计算：将试验得到的负载水量变化率对应表1中的数据，即可得到除湿技术的评价分数[image: image124.png]


；
4、电冰箱控湿技术分数计算：将计算得到的保湿性能分数[image: image126.png]


、加湿性能分数[image: image128.png]


、除湿技术分数[image: image130.png]


，分别乘以其贡献比例，即可得到电冰箱的控湿技术分数，即
 [image: image132.png]Scontrot = 0.6 * Sy + 03 %S, +0.1%S,



。
表2 湿度控制能力等级表
	得分
	等级

	最终控湿分数≥70
	控湿Ⅰ级

	70>最终控湿分数≥50
	控湿Ⅱ级

	50>最终控湿分数≥30
	控湿Ⅲ级

	最终控湿分数<30
	普通（非控湿）


将计算得到的电冰箱控湿技术分数对应查找表2，即可得到电冰箱的湿度控制能力等级。
四. 标准中涉及专利的情况

本标准不涉及国内外专利问题。
五.预期达到的社会效益、对产业发展的作用

冰箱产业属“顾客驱动型”产业，冰箱产业正从高端驱动向场景驱动时代迁移。其底层逻辑在于用户对于产品的功能需求转向价值需求，曾经以实现基础分区、控温为目标、通过风冷变频进行存储优化，门体切割迭代提供更多功能选择，转向品质化时代，用户寄希望于冰箱产品能够提供更多情绪价值，市场进入以高附加值为导向的价值需求期。家用冰箱对食材的加湿保鲜性能直接影响到人们的食用结果和健康，保持食品的新鲜品质具有相当重要的意义。
本标准制定的创新点在于将湿度控制能力细分，并明确了试验方法及评价方法，并对产品的等级水平进行了划分，对于检测机构检验具备相关功能的冰箱产品提供了标准支撑。
通过本标准的实施，可以规范家用电冰箱湿度控制效果的试验及评价，促进行业开展加湿保鲜技术的研究及应用，提升冰箱产品对新鲜食材的储藏品质。

六.采用国际标准和国外先进标准情况
无
七.在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

对于冰箱湿度控制效果的测试方法，参照QB/T 4832-2015《家用电冰箱保湿性能技术要求及试验方法》中电冰箱保湿试验的测试方法及指标要求。同时，由于现有冰箱功能的多样性。增加了电冰箱加湿试验及除湿试验的测试方法。并且根据这三种试验在电冰箱湿度控制中的重要度，进行加权计算，最终得到电冰箱湿度控制效果的评价规范。
所以，本标准制定的技术指标中，“基本要求”以国标、行标为基准，“功能要求”为新制定的指标，“湿度控制效果的试验方法和评价方法”填补QB/T 4832行标的指标空白。

本标准属于团体标准，符合现行法律、法规、规章和政策，且与有关基础和相关标准协调一致。

八.重大分歧意见的处理经过和依据
暂无
九.标准性质的建议说明

本标准为中国轻工业联合会标准，属团体标准，供协会会员和社会自愿使用。
十.标准应用的建议

考虑到团体标准的时效性，建议本标准自发布之日起实施。正常情况下，建议每三年由标准起草工作组对标准内容进行评估，如有必要，开展标准的修订工作。

十一.废止现行相关标准的建议

无

十二.其他应予以说明的事项

无

《电冰箱湿度控制效果评价规范》起草工作组

2024年8月
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