《电子包装用聚氨酯人造革合成革技术要求》编制说明

（征求意见稿）

1 工作简况

1.1 任务来源

根据中国轻工业联合会中轻联综合[2021] 94号文件《关于下达<绿色设计产品评价技术规范  聚丙烯压延薄膜与片材>等6项中国轻工业联合会团体标准制定计划的通知》，计划编号：2021016，项目名称“电子包装用聚氨酯合成革”进行制定，主要起草单位：福建华夏合成革股份有限公司，本项目计划完成时间为2023年。
1.2 主要工作过程
（1）起草阶段
计划下达后，按照中国轻工业联合会有关团体标准制修订工作要求，于2020年11月17 日在江苏省太仓市召开了中轻联团体标准“电子包装用聚氨酯合成革”起草工作组成立暨团体标准征求意见讨论稿工作会。成立了以福建华夏合成革股份有限公司为组长、安徽省世通皮革有限公司为副组长，深圳皮皮哥网络科技有限公司、广东宇博电子有限公司、福建省合成革产品质量检验中心           等为组员的标准起草工作组。

标准起草小组根据进度安排，首先查阅了国内外相关资料，经过细致的文献调研，未查到关于“电子包装用聚氨酯合成革”的相关标准。在国内，聚氨酯人造革合成革应用于鞋类、服装类、家居类、球类等已有相关的产品标准，现参考以下标准：
GB/T 250-2008  纺织品  色牢度试验  评定变色用灰色样卡

GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 2918-1998  塑料试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 3920-2008  纺织品  色牢度试验  耐摩擦色牢度

GB/T 8949-2008  聚氨酯干法人造革

QB/T 1646-2007  聚氨酯合成革

GB/T 3920-2008  色牢度试验 耐摩擦色牢度

GB/T 3922-2013  纺织品 色牢度试验 耐汗渍色牢度

GB/T 5713-2013  纺织品 色牢度试验 耐水色牢度

GB/T 19089-2012  橡胶或塑料涂覆织物 耐磨性的测定 马丁代尔法

QB/T 2714-2005  皮革 物理和机械试验 耐折牢度的测定

QB/T 4341-2012  抗菌聚氨酯合成革  抗菌性能试验方法和抗菌效果

QB/T 4342-2012  服装用聚氨酯合成革安全要求 安全要求

QB/T 4872-2015  人造革合成革试验方法  接缝强度的测定

QB/T 4874-2015  人造革合成革试验方法接缝抗疲劳强度的测定

QB/T 5447-2019  人造革合成革试验方法 气味的测定

QB/T 4671-2014  人造革合成革试验方法 耐水解的测定

QB/T 4672-2014  人造革合成革试验方法 耐黄变性的测定

QB/T 5353-2018  人造革合成革试验方法 抗粘性的测定

QB/T 5157-2017  人造革合成革试验方法 颜色迁移性的测定

GB/T 14522-2008  机械工业产品用塑料、涂料、橡胶材料人工气候老化试验方法荧光紫外灯

等文件。起草小组结合国内外电子包装用聚氨酯人造革合成革的市场发展和现状要求，确立了本标准的主体框架及主要指标要求，形成标准征求意见讨论稿。
起草工作组在工作过程中广泛收集、分析国内外相关技术文献和资料，对“电子包装用聚氨酯人造革合成革”的生产与应用现状、市场发展趋势等情况作了深入的研讨，明确了工作重点和制标工作进程安排。标准讨论稿形成后，起草工作组对标准中的主要内容进行多次研讨，经试验验证，并于2021年4月15日在浙江丽水市召开标准征求稿工作会议，对征求意见讨论稿进行修改，2021年6 月28日最终修改完善形成了标准征求意见稿和编制说明报中轻联综合业务部。  
（2）征求意见阶段

（3）审查阶段

（4）报批阶段

1.3 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等

本标准由    等共同起草。

本标准主要起草人：    。
所做的工作：      任起草工作组组长，全面协调标准起草工作，并负责对各阶段标准的审核。   负责本标准的具体起草与编写工作。       负责收集、分析国内外相关技术文献和资料，对电子包装的生产企业进行现场参观、工艺了解，对生产制造过程进行分析，并对下游企业对电子包装革的使用需求进行调研，对使用情况进行分析总结和归纳。     负责对各方面的意见和建议进行归纳、分析。        负责对收集的样品进行测试验证工作。     负责本标准其他材料的编制。
2  标准编制原则和主要内容的论据，解决的主要问题
2.1  标准编制原则

本标准的制定符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则，注意与相关领域法律、法规和规章、国家与行业标准等的兼容性和协调一致，以及标准的目标统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进行本标准的制定工作；对难以量化的指标或内容，尽量用文字进行说明；力求简单、清晰、实用性强、适用面广，便于使用人员理解和操作，尽量满足市场需要。

我国是人造革合成革生产和出口大国，随着快速消费类电子产业的快速发展，电子产品如手机、平板保护壳、VR眼罩、耳机、电子产品收纳盒、电脑键盘、扶手、鼠标垫等对包装材料的需求日益旺盛。常见的包装材料有塑料、皮革、硅胶、布料等，每种包装材料都有其优点和不足之处。聚氨酯合成革是常见的一种包装皮革，相比与其它包装材料具有耐脏、易清洁、品种花色多、变化性强以及可塑性强等特点，作为包装材料的聚氨酯合成革随着电子产业的快速发展，其需求也日益旺盛。生产的基地主要集中在广东、深圳、东莞、惠州、汕头以及周边湖南、山西省份，生产的厂家上千家，有一定的规模效应。珠江三角洲集中了全球大约80%左右的耳机套、75%手机壳等电子包装产品的产量，产品销往全球各地，各大国内外品牌均有相关的工厂或代理商在从事相关行业。由于电子产品与人体接触频繁，且随着人们对自身健康的关注，人们对聚氨酯合成革的触感、耐磨等物理性能以及环保、产品安全有更高的要求。为了更好地推广产品提升自身品牌价值，有一些品牌或生产厂家针对应用于电子包装行业的聚氨酯合成革制定了企业标准，比如国内有华为、小米、联想等，国外有苹果、三星、铁三角等各品牌。从全行业角度看，应用于电子包装行业的聚氨酯合成革目前尚无统一的产品标准，各生产厂家从原辅材料获取、生产加工、标志等都没有统一规范，对有可能影响人体健康的环保安全指标也没有统一要求，产品质量参差不齐，常见的问题有光泽、色牢度、老化、耐折性等，影响了消费者的使用造成资源的浪费，同时也影响行业的可持续发展。
因此，电子包装用聚氨酯合成革行业有必要制定统一的产品标准，聚焦产品的高品质和环保安全等性能，推动行业的技术进步，促进行业的高质量绿色发展。
本标准起草过程中，按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》进行编写。

2.2  主要内容

2.2.1  范围

本文件规定了电子包装用聚氨酯人造革合成革的产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以针织布、机织布、无纺布为底基、以聚氨酯树脂为主要原料，经干法或干湿法等涂层工艺及后段加工制造的用于电子产品外饰包装类用人造革合成革（以下简称电子包装革）。
2.2.2  产品分类

   产品按用途类型分类见表1
                                  表1 产品分类

	类   别
	用途类型

	A类
	耳机套

	B类
	包装类
	针织布

	
	
	机织布


 2.2.3  外观

为了控制产品质量，本标准根据电子包装革的特点及用户接受的基本要求，在外观检验上作了4条详细规定，便于在实际操作中指导生产，满足用户要求。

表2  外观
	序号
	项    目
	要    求

	1
	花  纹
	纹理清晰，深浅一致

	2
	颜色/光泽
	可有轻微偏差

	3
	边  陷
	不应有

	4
	色斑、色花、亮斑、亮线、折皱、异物附着、凹陷、凸起、结露、喷霜
	面积大于1.5 cm2的不应存在；

面积不大于1.5 cm2的外观缺陷：卷长30 m或30 m以下的每卷不超过2处， 卷长30 m以上（不含30 m）的每卷不超过3处


2.2.4  规格

电子包装用革主要厚度一般为0.3～0.7mm，为便于企业控制产品质量，本标准规定了产品厚度极限偏差为±0.05mm，宽度按照行业通行要求为≥1370mm，且不应有负偏差。

接头数、最短码长、拼接数应符合用户订货合同规定。若订货合同无规定，则按表4 规定应用。


表4  长度及每卷段数和最小段长
	长 度a/（m/卷）
	每卷段数/段
	最小段长/m

	≤30
	≤2
	6

	＞30
	≤3
	

	a 长度不应有负偏差。


2.2.5  拉伸负荷、断裂伸长率、撕裂负荷、剥离负荷、接缝强度

由于电子包装冲压定型时受力要求和成型后对外观品相等要求非常严格，所以对电子包装革的拉伸负荷、剥离负荷、接缝强度等要求较高，不但要求电子包装革在经受多次穿戴不易破面起皮，而且要求产品受到外力后能够及时恢复，以及在实际使用过程中，在承受外部负荷的情况下，抵抗被撕裂的强度，本标准根据样品验证结果，制定出相应的拉伸负荷、断裂伸长率、撕裂负荷、剥离负荷、接缝强度指标。
2.2.6 抗粘着性

抗粘着性表示电子包装用革在一定外力和温度作用下表面的抗粘性能，体现了电子包装革在受到外力或温度作用下不会粘连在一起的程度。将两片试样面对面贴合在一起夹在2块60mm×60mm×3mm的玻璃夹片中，并在夹片上压30N载荷的重物，放入温度为（70±2）℃的带鼓风装置的恒温烘箱中，恒温24h后取出试样，置于室温下冷却1h，然后用手揭开对合的试样。测试方式沿用GB/T 8949-2008的方法结合行业生产水平和试样测试结果给出了该项指标值为表面无异常。

2.2.7 耐水解性
电子包装制作成成品后存放多有聚氨酯材料容易水解，随着时间的不断延长会逐步加剧降解程度。因此考核电子包装革的耐水解性能。通过保持一定时间的高温高湿试验条件，模拟电子包装革在自然环境中被降解的情况，可以评估革的寿命，本标准根据样品验证试验结果和用户需求，规定了在温度70℃，湿度95%条件下，湿热处理时间为504h，产品表面表面无起皱、龟裂、粉化、脱层、明显褪色等现象。

2.2.8  摩擦色牢度

根据试样的变色和未染色贴衬织物的沾色来评定牢度等级，这是人造革合成革内在质量检测中一项常规检测项目。本标准综合考虑到电子包装用革的使用情况，考核干摩擦色牢度、湿摩擦色牢度、汗液摩擦色牢度。本标准确定了指标要求，干摩擦为≥4级、湿摩擦和汗液摩擦为≥3级。

2.2.9  耐光性

制成成品后在使用过程中，受到紫外线及光照的影响而出现变色、褪色等现象，产生黄变的老化现象，进而使电子包装革寿命降低。所以本标准耐黄变性能要求主要针对白色和浅色电子包装革，按QB/T 4873－2015中方法 A-1的规定进行试验，其中试验时间200 h。

2.2.10 耐磨性能

该指标主要考虑到产品在使用过程中会受到各种不同形式的刮擦，合理的控制产品的耐磨性可以延长制成品的使用寿命。按GB/T 21196.2－2007 的规定进行试验，在温度（20±2）℃；湿度（65±5）%下进行实验，取样品直径38mm的圆，摩擦旋转次数设定为25000转，每2000次观察测试现象，试验后以2块试样的平均结果为判定结果，摩擦25000次后表面未有破损情况视为合格。

2.2.13 耐折牢度

耐折牢度是表示在常温或低温状况下合成革制品经过一定的往复曲折后，不会出现表面破损、龟裂及折断等情况，是电子包装革一项极其重要的指标。电子包装革在穿待使用过程中，会经历折叠、挤压、拉伸等物理曲折情况。因此有必要将耐折牢度作为电子包装革的重要检测项目。按QB/T 2714-2005《皮革 物理和机械试验 耐折牢度的测定》的规定进行试验，观察产品在常温下曲挠10万次，-10℃下曲挠2.5万次，查看革面否有裂纹来判定产品是否合格。

2.2.14  耐寒性
耐寒性表示电子包装革在低温环境下作用下使用不破裂的能力，依照市场的调查发现北方低温地区对电子包装革的需求一样非常高，且由于其低温环境对电子包装革的影响会造成破裂或出现裂纹影响品质，现根据GB/T 8949－2008中5.13的要求依据HG/T2-162对电子包装革进行实验。测试温度：-10℃。结果中3个样品出现一个破裂即判定为不合格。
2.2.15 防霉性
   在温暖和潮湿条件下贮藏时，电子包装革会被霉菌和细菌侵害，引起革物产生霉臭味、变色、着色、脆化等现象。且不同霉菌和细菌分别对电子包装革的侵害有明显的倾向性具有不小的破坏性。依据按QB/T 4341－2012 的规定进行试验测试，测试条件：温度为 25~35℃，相对湿度高于 75~95%RH，温箱风机关闭，测试周期168 小时；测试前保证样品外观无异常，特别是无霉点，测试完成检查表面和背面。
2.2.16  耐污染性
 耐污染性是对电子包装革使用过程中的一项重要指标，日常使用过程中电子包装经常接触各类污染，确保电子包装革的耐污能力和可清洁性。利用各类污染剂与电子包装革表面接触一定时间后，使用规定的清洗方式清洗电子包装革表面，以电子包装革表面清洁的难易程度来确定电子包装革的耐污染性。按QB/T 5070－2017 的规定选用污染剂和清洁方式进行实验，要求达到3级以上。
2.2.17 耐盐雾性能
 耐盐雾性能是指电子包装革在暴露在盐雾环境下的抗腐蚀能力。以模拟海洋或其他含盐环境下的使用情况。以确定电子包装革是否能够抵御盐雾的腐蚀作用。以便可以进行海运或还在含盐环境下的使用。按GB/T 1771－2007的规定进行试验，其中测试周期为24 h。试验结果通过对比样板耐盐雾测试前后颜色、光泽变化，按GB/T 250－2008的规定进行评定。

2.2.18 阻燃性

 作为电子产品外包装和耳机套等使用的电子包装革应具有一定的阻燃作用以保证使用者的安全性，且避免造成更大的经济损失。按GB 8410－2006标准要求将试样水平地夹持在U形支架上,在燃烧箱中用规定高度火焰点燃试样的自由端15s后,确定试样上火焰是否熄灭,或何时熄灭,以及试样燃烧的距离和燃烧该距离所用时间，来确认产品的阻燃性能。
2.2.17 气味
    电子包装革按照QB/T 5447-2019的要求取5个100mm*100mm样品进行测试，要求≤3级，有明显的气味但不刺激。在应用过程中气味是客户直观可以感受到的几项重要指标之一。因此对电子包装革进气味的测试。按QB/T 5157-2017的B法规定进行测定
2.2.17 颜色迁移

    将电子包装革试验测试面与受色膜贴合，放置于两块压板间并压上4.5±0.1 KG的压块，在50℃环境中放置16H后将试样与受色膜分离，以受色膜被评定的沾色等级来表示试样的颜色迁移性，要求≥3级。以确保电子包装革使用过程当中不会造成颜色的迁移以致污染其他产品和使用者。
2.2.17 抗UV性能

    按照GB/T 14522-2008的要求选用UVA-340的荧光紫外灯，低于300nm的辐射占总辐射的百分比小于2%,其辐射能量峰值在340nm波长处。实验要求为黑板温度:55±2.5℃；空气温度: 40±2℃；湿度： 30% ±5%；测试完成后使用灰卡AATCC灰卡对照。
2.3  解决的主要问题
目前作为电子产品外包装、首饰外包装和时尚耳机的耳机套的主要代表电子包装用聚氨酯合成革国内外没有相关统一标准，各企业均从自身的工艺技术参数和客户需求进行生产，缺乏一项统一的标准，去为该类产品提供有效的竞争力依凭，更是对行业的市场质量监督管理造成很大的困扰，在产品分类、检测标准等方面有很大歧义。现在本标准的制定，填补了合成革行业在该产品上的标准空白。也为了加强行业管理，建立有效的产品质量控制和市场质量监督检验机制，更好地为企业的产品质量把关不然残次品流入市场为消费者保驾护航。同时促进合成革行业技术进步，带动合成革行业更好地应对国际化竞争，起到重要的保障作用和社会效益，实现了真正意义上的标准化管理，具有显著的现实意义和战略意义。
3  主要试验（或验证）情况分析
标准起草小组随机抽取和收集了国内5家生产企业共计6组产品，抽样单位和产品基本涵盖行业具有代表性的企业，由福建省福鼎市合成革产品质量检验中心对提供的抽检样品按要求进行了试验验证，并汇总编制了试验验证数据报告。通过验证试验及对数据的分析整理，本标准制定的指标内容合理、可行，具有较强的适用性，检测及试验结果如下：
3.1  规格 
起草组收集了样品6组，与规格要求符合率100%。
3.2  外观
起草组收集了样品6组，与外观要求符合率为90%。

3.3  拉伸负荷和断裂伸长率

本标准按按GB/T 8949－2008中5.7、5.9的规定进行试验，经过试验分析，基本符合本标准要求。见表1：
表1  拉伸负荷和断裂伸长率及剥离力验证试验结果

	序号
	A耳机套
	B包装类

	
	
	B1针织布
	B2机织布

	1
	拉伸负荷
	298.2/55.3
	386.7/49.3
	195.8/254.6

	
	伸长率
	20.7/129.8
	23.3/139.3
	25.1/22.9

	
	剥离力
	10/11
	15/10
	18/20

	2
	拉伸负荷
	275.3/50
	386/51.3
	478/398.6

	
	伸长率
	22/135.6
	24.2/107.2
	20/21.6

	
	剥离力
	12/12
	11/9
	21/16

	3
	拉伸负荷
	224.8/164
	322.5/57.5
	247.9/251

	
	伸长率
	22.6/23.2
	28.8/107.4
	18.8/20.3

	
	剥离力
	11/10
	12/10
	21/16

	4
	拉伸负荷
	236.7/164.4
	306.6/81.9
	268/240.6

	
	伸长率
	25/29.2
	21.8/68.6
	17.5/21.2

	
	剥离力
	11/10
	15/8
	20/19

	5
	拉伸负荷
	361/41.6
	375/46
	245.5/389

	
	伸长率
	15.6/107.6
	18.9/107.4
	4.5/12.2

	
	剥离力
	11/10
	12/13
	15/21

	6
	拉伸负荷
	371/45.8
	316/50.2
	276/313

	
	伸长率
	16/100
	13.8/107.5
	15.2/11.9

	
	剥离力
	10/11
	10/10
	25/29

	标准要求
	拉伸负荷
	50/200
	150/200
	50/200

	
	伸长率
	20/100
	25/60
	20/20

	
	剥离力
	12/10


3.4  撕裂负荷
本标准按GB/T 8949-2008中5.8的规定进行试验，试验速度（200±10）mm/min，记录试样最大撕裂负荷。对收取的样品进行验证试验,经过验证试验分析验证结果，见下表：

表2  撕裂负荷验证试验结果

	序号

	A耳机套
	B包装类

	
	
	B1针织布
	B2机织布

	1
	18/32
	12/28
	22/26

	2
	16/28
	17/28
	25/30

	3
	23/21
	24/26
	38/62

	4
	11/20
	17/29
	60/60

	5
	12/26
	17/23
	30/65

	6
	15/29
	13/24
	31/58

	标准要求
	12/20


3.5  接缝强度
本标准按QB/T 4872－2015的规定进行试验定。调节试验机来具的夹钳口间距为 75 mm拉伸速度为(200士20)mm/min。将试样分别夹入上、下夹具保持试样中心线与试验机对收取的样品进行验证试验：启试验机，直至出断裂、断线、滑脱，其中任一种情况则判定为试俭终结，记录试验机的最大负荷作为试验结果。经过验证试验分析验证结果，见下表：
表3  接缝强度（N）验证试验结果
	项     目
	1号
	2号
	3号
	4号
	5号
	6号
	标准要求

	接缝强度
	A耳机套
	经/纬
	120/165
	105/123
	110/135
	85/136
	175/183
	125/169
	80

	
	B1针织布
	经/纬
	156/206
	133/198
	139/176
	105/169
	102/182
	111/192
	100

	
	B2机织布
	经/纬
	268/217
	96/120
	100/162
	66/90
	135/168
	123/185
	60


3.6  剥离负荷
按GB/T 8949-2008中5.9的规定进行试验。试验速度（200±10）mm/min，试验结果取3个试样测试结果的算术平均值，精确至0.1N。对收取的样品进行验证试验：经过验证试验分析验证结果，符合本标准要求，见下表：
表3  剥离负荷验证试验结果
	项     目
	1号
	2号
	3号
	4号
	5号
	6号
	标准要求

	剥离负荷(N/3cm）
	A耳机套
	9/10
	15/12
	11/8
	12/10
	15/10
	12/12
	12/10

	
	B1针织布
	12/10
	10/10
	12/10
	13/11
	11.5/10
	13/10
	

	
	B2机织布
	21/16
	13/16
	21/16
	25/15
	15/10
	10/10
	


3.7  耐水解性
按QB/T 4671-2014《人造革合成革试验方法 耐水解的测定》中A法对待测试样进行试验测试时间为504H，然后观察试样表观情况，试验结果以2片试样中的较差结果表示。对收取的样品进行验证试验后，与标准指标对比符合率%。见下表：
表4  耐水解性验证试验结果
	项     目
	测试合格数量
	测试不合格数量
	符合率

	耐水解性
	A耳机套
	12
	2
	91.67%

	
	B1针织布
	12
	1
	

	
	B2机织布
	12
	0
	


3.8  摩擦色牢度：干摩擦、湿摩擦、汗液摩擦
本标准干摩擦和湿摩擦试验按GB/T 3920-2008中6.2的规定进行试验，干摩擦的次数为10次、湿摩擦的次数为10次，试验结果按GB/T 251-2008的规定进行评定。汗液摩擦按GB/T 3922-2013中4.3的方法配制汗液，将标准白棉摩擦布浸入人造汗液中10min后，按GB/T 3920-2008的规定进行试验，摩擦次数为10次，试验结果按GB/T 251-2008的规定进行评定。对收取的样品进行验证试验对收取的样品进行验证试验。见下表：
表5 表面干摩擦、湿摩擦、汗液摩擦验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	干摩擦
	A耳机套
	12
	0
	100%

	
	B1针织布
	12
	0
	

	
	B2机织布
	12
	0
	

	湿摩擦
	A耳机套
	12
	0
	100%

	
	B1针织布
	12
	0
	

	
	B2机织布
	12
	0
	

	汗液摩擦
	A耳机套
	12
	0
	100%

	
	B1针织布
	12
	0
	

	
	B2机织布
	12
	0
	


3.9  抗UV性能

本标准按GB/T14522-2008标准选用UVA-340的荧光紫外灯，实验要求为黑板温度:55±2.5℃；空气温度: 40±2℃；湿度： 30% ±5%，试验结果按GB/T 250－2008的规定进行评定，试验结果以每个样品取3片试样的结果表示。对收取的样品进行验证试验。见下表：
表6  抗uv性能验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	抗UV性能
	A耳机套
	18
	4
	79.6%

	
	B1针织布
	18
	5
	

	
	B2机织布
	18
	2
	


3.10  耐磨性能马丁代尔

本标准按GB/T 21196.2－2007的规定进行试验，其中载荷为试样夹具组件的质量和加载块质量的和为(595士7)g(名义压力为9kPa)，羊毛标准磨料，磨擦次数为25000次。对收取的样品取两块试样进行验证试验。见下表：
表7 耐磨性能验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	12
	0
	100%

	B1针织布
	12
	0
	

	B2机织布
	12
	0
	


3.11  耐折牢度
本标准按QB/T 2714-2005的干式方法进行耐折牢度试验。分别按照常温23℃ 10w次和低温-10℃2.5w次对收取的样品进行验证试验。见下表：
表8 耐折牢度能验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	6
	0
	100%

	B1针织布
	6
	0
	

	B2机织布
	6
	0
	


3.12  抗粘连性

本标准按GB/T 8949-2008中5.11的规定进行试验。对收取的样品进行验证试验。见下表：
表9  抗粘连性验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	6
	1
	94.4%

	B1针织布
	6
	0
	

	B2机织布
	6
	0
	


3.13 耐寒性

   本标准按照GB/T 8949－2008中5.13的规定进行试验，其中试验温度为-10 ℃，对收取的样品进行验证试验。见下表： 

表10 耐寒性验证试验结果
	项     目
	测试合格数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	6
	0
	100%

	B1针织布
	6
	0
	

	B2机织布
	6
	0
	


3.14 颜色迁移

本标准按照QB/T 5157-2017的B法测定，设置烘箱温度为50℃，压块质量为4.5kg±0.1kg试验时间应为 16 h。 受色膜为白色pvc线材，针对深色电子包装革进行试验，时间达到后，将组合试样从烘箱内取出，撤去压块和压板，然后评定表面等级。实验结果见下表：
表11 颜色迁移验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	18
	0
	85.2%

	B1针织布
	18
	3
	

	B2机织布
	18
	5
	


3.15 防霉性

本标准参考QB/T 4341－2012 的要求进行测试，测试条件：无额外菌落培养直接进行测试，温度为 25~35℃，相对湿度高于 75~95%RH，温箱风机关闭，测试周期168 小时；测试前保证样品外观无异常，特别是无霉点，测试完成检查表面和背面。实验结果见下表：
表12 颜色迁移验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	18
	0
	100%

	B1针织布
	18
	0
	

	B2机织布
	18
	0
	


3.16 防污染性

本标准按QB/T 5070－2017 的规定进行试验。直接选用稀释后的酒精溶液浸湿的白棉布均匀用力擦试污染斑2min内进行60次，按照GB/T 251-2008 进行评判，若不小于4~5 级，即认为污染擦掉。实验结果见下表：
表13 颜色迁移验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	18
	2
	88.9%

	B1针织布
	18
	2
	

	B2机织布
	18
	2
	


3.17 耐盐雾性能

本标准GB/T 1771－2007的规定进行试验，其中测试周期为24 h。试验结果通过对比样板耐盐雾测试前后颜色、光泽变化，按GB/T 250－2008的规定进行评定。实验结果见下表：
表14 耐盐雾性嫩验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	18
	0
	100%

	B1针织布
	18
	0
	

	B2机织布
	18
	0
	


3.18 阻燃性

本标准按照GB 8410－2006标准要求将试样水平地夹持在U形支架上,在燃烧箱中用规定高度火焰点燃试样的自由端15s后,确定试样上火焰是否熄灭,或何时熄灭,以及试样燃烧的距离和燃烧该距离所用时间，来确认产品的阻燃性能。实验结果见下表：
表15 阻燃性验证试验结果
	项     目
	测试数量
	测试不合格数量
	符合率

	A耳机套
	6
	0
	100%

	B1针织布
	6
	0
	

	B2机织布
	6
	0
	


4  标准中涉及专利的情况
本标准没有涉及相关的专利。
5  预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

我国人造革合成革已有40余年的生产历史，2019年产量近280万吨，是世界最大的生产及销售国家。并且随着快速消费类电子产业的快速发展，电子产品如手机、平板保护壳、VR眼罩、耳机、电子产品收纳盒、电脑键盘、扶手、鼠标垫等对包装材料的需求日益旺盛。常见的包装材料有塑料、皮革、硅胶、布料等，每种包装材料都有其优点和不足之处。聚氨酯合成革是常见的一种包装皮革，相比与其它包装材料具有耐脏、易清洁、品种花色多、变化性强以及可塑性强等特点，作为包装材料的聚氨酯合成革随着电子产业的快速发展，其需求也日益旺盛。生产的基地主要集中在广东、深圳、东莞、惠州、汕头以及周边湖南、山西省份，生产的厂家上千家，有一定的规模效应。珠江三角洲集中了全球大约80%左右的耳机套、75%手机壳等电子包装产品的产量，产品销往全球各地，各大国内外品牌均有相关的工厂或代理商在从事相关行业。由于电子产品与人体接触频繁，且随着人们对自身健康的关注，人们对聚氨酯合成革的触感、耐磨等物理性能以及环保、产品安全有更高的要求。为了更好地推广产品提升自身品牌价值，有一些品牌或生产厂家针对应用于电子包装行业的聚氨酯合成革制定了企业标准，比如国内有华为、小米、联想等，国外有苹果、三星、铁三角等各品牌。从全行业角度看，应用于电子包装行业的聚氨酯合成革目前尚无统一的产品标准，各生产厂家从原辅材料获取、生产加工、标志等都没有统一规范，对有可能影响人体健康的环保安全指标也没有统一要求，产品质量参差不齐，常见的问题有光泽、色牢度、老化、耐折性等，影响了消费者的使用造成资源的浪费，同时也影响行业的可持续发展。
因此，电子包装用聚氨酯合成革行业有必要制定统一的产品标准，聚焦产品的高品质和环保安全等性能，推动行业的技术进步，促进行业的高质量绿色发展。
随着社会经济的发展，人造革合成革产业的全球化竞争日益加剧，领先水平是占据国际市场的重要因素，而制定该中轻联团体标准可作为产业升级和行业可持续发展的重要手段。同时，可加强行业管理，行业内形成良性竞争，保持标准的先进性，能更好地用于生产指导，促进行业技术进步，应对国际化竞争。为此制定该标准是很有必要的。随着我国经济的快速发展和人民生活水平的不断提高，人们对生活的品味和追求也越来越多，更加重视产品安全性。本标准规范了产品在外观、物理力学性能的要求，既可规范行业，亦可维护用户权益，保证使用者人身健康和安全。是人造革行业重要标准之一，对减少环境污染有重要意义。

6  采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况
本标准没有采用国际标准。
本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品。

本标准水平为国内先进水平。
7  在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

本专业领域的标准体系框架如图。
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图1  塑料制品技术标准体系框架
本标准属于塑料标准体系中（02）塑料制品大类，（06）合成革和人造革中类，（02）聚氨酯革小类。
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。

8  重大分歧意见的处理经过和依据

无。

9  标准性质的建议说明

建议本标准的性质为推荐性团体标准。
10  贯彻标准的要求和措施建议

由全国塑料制品标准化技术委员会塑料制品分技术委员会和人造革合成革专业委员会共同组织宣贯实施，企业可按照行业标准的规定和要求对企业内部标准进行修订，或根据行业标准实施时间要求拟订企标整改过渡措施。
11  废止现行相关标准的建议

无

12  其他应予说明的事项

无
《电子包装用聚氨酯合成革》团体标准起草小组
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