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I
宠物尿垫用高吸收性树脂
[bookmark: _Toc57722612]范围
[bookmark: _Hlk90885601]本文件规定了宠物尿垫用聚丙烯酸盐类高吸收性树脂的技术要求、检验规则及标志、包装、运输和贮存，描述了相应的试验方法。
本文件适用于宠物尿垫用聚丙烯酸盐类高吸收性树脂。
[bookmark: _Toc57722613]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成对本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc57722614]GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 10739  纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件
GB/T 22875—2018  纸尿裤和卫生巾用高吸收性树脂.
术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
要求
4.1　 宠物尿垫用高吸收性树脂的技术指标应符合表1的规定。
表1
	指标名称
	规定

	残留单体（丙烯酸）/（mg/kg）
	≤800

	挥发物含量/%
	≤10.0

	pH
	4.0～8.0

	粒度分布（＜45 µm）/%
	≤1.0

	密度/（g/cm3）
	0.3～0.9

	吸收速度/s
	≤50

	吸收量/（g/g）
	≥50

	保水量/（g/g）
	≥20.0

	加压吸收量/（g/g）
	≥10.0

	外观
	色泽均一

	消臭性能a/% 
	≥70.0

	a仅标称具有消臭性能的产品考核。


1　 试验方法
1.1　 取样
取样前应先摇晃盛装样品的容器3次～5次，使样品混合均匀，然后放置5 min，再打开包装取出样品，所取样品应具有代表性。
注：取样和试验推荐在GB/T 10739规定的温湿度条件下进行，如果在其他温湿度条件下取样和试验，需在报告中注明。
1.2　 残留单体（丙烯酸）
按GB/T 22875—2018附录A测定。
1.3　 挥发物含量
按GB/T 22875—2018附录B测定。
1.4　 pH
按GB/T 22875—2018附录C测定。
1.5　 粒度分布
按GB/T 22875—2018附录D测定。
1.6　 密度
按GB/T 22875—2018附录E测定。
1.7　 吸收速度
按附录A测定。
1.8　 吸收量、保水量
按GB/T 22875—2018附录H测定。
1.9　 加压吸收量
加压吸收量按GB/T 22875—2018附录I测定。
1.10　 可萃取物含量
可萃取物含量按GB/T 22875—2018附录J测定。
1.11　 外观
按GB/T 22875-2018中5.12测定。
1.12　 消臭性能
按附录B测定。其中，方法一适用于氨气吸附和/或消除型高吸收性树脂，方法二适用于抑制氨气生成型高吸收性树脂。
2　 检验规则
2.1　 检验批的规定
    以同一原料、同一工艺和同一时间段生产的产品为一批，每批不超过500 t。
2.2　 抽样方法
从同一批次且不少于3个包装袋中均匀取样，取样量应为1 kg。
2.3　 判定规则
当检验产品符合本标准或合同要求时，则判为批合格；当这些检验项目中任一项出现不合格时，则判为批不合格。
2.4　 质量保证
    生产厂应保证产品质量符合本标准或合同要求，产品经检验合格并附质量合格标识方可出厂。
3　 标志、包装、运输、贮存
3.1　 产品销售标志及包装
3.1.1　 产品销售包装上应标明以下内容：
a）产品名称、执行标准编号；
b） 企业名称、地址、联系方式；
c） 生产日期和保质期或生产批号和限期使用日期；
d） 主要生产原料；
e）运输及贮存条件；
f）消臭型产品应标注“消臭”字样以及消臭原理。
3.1.2　 产品应使用带有内衬塑料薄膜的包装袋进行包装，包装袋应具有足够的强度，保证使用时不会发生断裂、脱落等。销售包装上的各种标识信息应清晰且不易褪去。
3.2　 产品运输贮存
3.2.1　 产品运输时应使用防雨、防潮、洁净的运输工具，不应与有污染的物质共同运输。
3.2.2　 产品在搬运过程中不应从高处扔下或就地翻滚移动。
3.2.3　 产品应保存在干燥通风，不受阳光直接照射的室内，防止雨雪淋袭和地面湿气的影响，不应与有污染或有毒化学品共存。
3.2.4　 产品保质期一般不超过三年。
4　 

附　录　A 
（规范性）
吸收速度的测定
试剂和材料
水，GB/T 6682，三级。
生理盐水，浓度0.9%。称量9.00 g（精确至0.01 g）氯化钠（分析纯）于烧杯中，溶解后转移到1 L的容量瓶中，用水稀释至刻度并摇匀。
仪器设备
天平，分度值为0.0001 g。
磁力搅拌器，转速为（600±60）r/min。
转子，中心位置直径为8 mm，两端直径7 mm，长度30 mm。
烧杯，容量100 mL，能够放置在磁力搅拌器上搅拌。
秒表，分辨力为0.1 s。
温度计，精确至0.1 ℃。
测定步骤
称取（50.0±0.1）g生理盐水（A.1.2），温度为（23.0±1.0）℃,倒入100 mL玻璃烧杯中。
向上述烧杯中加入转子（A.2.3），放在磁力搅拌器上以600 r/min的转速进行搅拌。
称量样品前对装有试样的容器按照8字法（如：∞）进行摇动5~10次，再精确称量（2.000±0.0050）g的试样。
将称好的试样一次性全部倒入烧杯中（沿着烧杯内壁附近），倒入样品的同时，开始计时。
在试样吸收生理盐水的同时，中间的漩涡开始缓慢消失。漩涡消失液面达到水平为终点，测定达到终点所需时间。
每个样品平行测定两次。
结果计算
取两次测定的算术平均值作为测定结果，吸收速度用秒（s）表示，结果修约至整数位，两次平行测定结果的差值不大于2 s。


附　录　B [bookmark: _Hlk128642092]
（规范性）
消臭性能的测定
B.1 方法一：氨气吸附和/或消除法
B.1.1 仪器设备及试剂
B.1.1.1 氨水：纯度为28%。
B.1.1.2 稀释气体：纯度为99.99%及以上的氮气，或纯度为99.99%及以上的氮气、氧气混合得出的干燥空气。
B.1.1.3 检知管：由内部填充对特定气体发生显色反应且颜色变化正比于待测气体浓度的颗粒状化学物质的玻璃管组成，用于测定气体浓度的装置。异味气体成分浓度可从玻璃管表面印有的刻度读取。量程： （0.2~200）μL/L。
B.1.1.4 氨气检测仪，测量范围（0~500）μL/L，分度值至少为0.1 μL/L，配备有泵吸式采样管。
B.1.1.5 采样袋：容积为10 L的采样袋，由聚氟乙烯树脂、聚酯及聚酯覆膜或聚乙烯醇等材料制成。试验前采样袋应安装塑料或橡胶管。
B.1.1.6 累积流量计：能测定200 mL/min及以上的气体流量的装置。
B.1.1.7 注射器：10 μL和100 mL的玻璃注射器。
B.1.1.8 密封条：应达到严格的密封效果。
B.1.1.9 真空泵：能将采样袋中的气体抽干。
B.1.1.10 烘箱：能使温度保持在（37±2）℃。
B.1.2 试验步骤
B.1.2.1 称取10.0 g（精确至0.0001 g）试样，放入采样袋（B.1.1.5）中，使样品位于采样袋的一端，抽干采样袋。
B.1.2.2 用稀释气体（B.1.1.2）清洗放入试样的采样袋2次~3次，然后用真空泵（B.1.1.9）抽空。
B.1.2.3 用注射器（B.1.1.7）向处理后的采样袋（B.1.2.2）中加入15 μL 氨水（B.1.1.1），避免氨水直接接触样品。通过累积流量计（B.1.1.6）注入6 L稀释气体，并适度拍打采样袋。
B.1.2.4 将做过处理的采样袋（B.1.2.3）置于37 ℃烘箱（B.1.1.10）静置1 h。
B.1.2.5 1h后取出采样袋，用注射器（B.1.1.7）从2个采样袋中各抽取100 mL待测气体进检知管（B.1.1.3），然后读取变色位置的刻度值。也可以使用氨气检测仪（B.1.1.4）进行氨气浓度测试。若待测气体浓度超过检知管或氨气检测仪量程，需对待测气体进行稀释后再进行测试。
B.1.2.6 不放试样，按照B.1.2.1~B.1.2.4步骤进行空白对照实验，然后采用检知管或氨气检测仪进行测试。
B.1.3 结果计算
按公式（B.1）计算消臭性能。
[bookmark: _Hlk132792841]              ·························································· (B.1)
式中：
E1 ——消臭性能，%；
C1——样品测试浓度，单位为微升每升（μL/L）；
C0——空白测试浓度，单位为微升每升（μL/L）。
取2组试样试验结果的算术平均值作为测定结果，2组试样试验结果之差的绝对值不得超过算术平均值的10%，结果保留至小数点后一位。
使用检知管或氨气检测仪测试试验后气体浓度无法读数时（低于最小量程），报告消臭性能结果为＞99.9%。
B.2 方法二：抑制氨气生成法
B.2.1 仪器设备及试剂
[bookmark: _Hlk139014347]B.2.1.1 磨口锥形瓶：250mL，配套有磨砂接口的四氟活塞玻璃两通。
B.2.1.2 稀释气体：纯度为99.99%及以上的氮气，或纯度为99.99%及以上的氮气、氧气混合得出的干燥空气。
B.2.1.3 检知管：由内部填充对特定气体发生显色反应且颜色变化正比于待测气体浓度的颗粒状化学物质的玻璃管组成，用于测定气体浓度的装置。异味气体成分浓度可从玻璃管表面印有的刻度读取。量程： （0.2~200）μL/L。
B.2.1.4 氨气检测仪，测量范围（0~500）μL/L，分度值至少为0.1 μL/L，配备有泵吸式采样管。
B.2.1.5 分析天平：分度值为0.1 mg。
B.2.1.6 注射器：100 mL玻璃注射器，配备有合适的橡胶管以抽取气体。
B.2.1.7 烘箱：能使温度保持在（37±2）℃。
B.2.1.8 尿素：纯度≥99.5%。
B.2.1.9 脲酶：酶活≥100 U/mg。
B.2.1.10 采样袋：容积为10 L的采样袋，由聚氟乙烯树脂、聚酯及聚酯覆膜或聚乙烯醇等材料制成。试验前采样袋应安装塑料或橡胶管，并使用密封条密封。
B.2.2 试验步骤
B.2.2.1 称取10.0 g（精确至0.0001 g）试样，放入锥形瓶（B.2.1.1）中。
注：锥形瓶也可使用等体积的带密封盖玻璃瓶代替。
B.2.2.2 用稀释气体吹扫锥形瓶以排除其内部的空气。
B.2.2.3 称取2.0±0.05 g 尿素（B.2.1.8），加入1000 U酶活的脲酶（B.2.1.9），迅速溶于100 mL 的0.9%的生理盐水，安装玻璃双通，关闭四氟活塞阀，使锥形瓶密封。
注：例如脲酶酶活为100 U/mg时，精确称取10 mg脲酶，即可获得1000 U酶活的脲酶。
B.2.2.4 将做过处理的锥形瓶（B.2.2.3）置于37 ℃烘箱（B.2.1.7）静置1 h。
B.2.2.5 打开玻璃双通的四氟活塞阀，从含试样锥形瓶抽取100 mL待测气体进检知管（B.2.1.3），然后读取变色位置的刻度值。也可使用氨气检测仪（B.2.1.4）进行氨气浓度测试，应将锥形瓶中的待测气体转移入预先充入已知体积稀释气体的采样袋（B.2.1.10）中，然后再使用氨气检测仪进行测试。若待测气体浓度超过检知管或氨气检测仪量程，需对待测气体进行稀释后再进行测试。
B.2.2.6 不放试样，按照B.2.2.1~B.2.2.4步骤进行空白对照实验，然后采用检知管或氨气检测仪进行测试。
B.2.3 结果计算
按公式（B.2）计算消臭性能。
              ·························································· (B.2)
式中：
E2——消臭性能，%；
C1——样品测试浓度，单位为微升每升（μL/L）；
C0——空白测试浓度，单位为微升每升（μL/L）。
取2组试样试验结果的算术平均值作为测定结果，2组试样试验结果之差的绝对值不得超过算术平均值的10%，结果保留至小数点后一位。
使用检知管或氨气检测仪测试试验后气体浓度无法读数时（低于最小量程），报告消臭性能结果为＞99.9%。
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